Stavba a vyroba forem

Systémy horkych vtoku

USetrete Cas a naklady s
nasimi komponenty

» Single tryska smartFILL
» Jehlové uzaviratelna single tryska smartFILL
» Otéruvzdorna vlozka, smartFILL

www.meusburger.com



Prehledné zobrazeni vSech informaci

Trysky do horkych vtok(

Typové rada trysek smartFILL Vam pro Vase projektova reseni
garantuje homogenni tok taveniny a maximalné jednoduchou Gdrzbu.

Strana 8-9

Oteviené trysky horkych vtok(

S typovou fadou trysek smartFILL Vam nabizime Sirokou variabilitu
pro nejriznéjsi aplikace a materialy.

Strana 10-11

Standardizované systémy
horkych vtokd

Pro rychly vypocet formy je Vam k dispozici rozséahly sortiment
standardizovanych systémé horkych vtokd v definovanych geometriich.

Strana 12-15

FH — Forma s horkym vtokem

Pomoci nadeho inovativniho konfiguratoru mizete béhem chvilky
vytvorfit standardizovany systém horkého vtoku véetné konstrukce
formy a vestavnych dild.

Strana 16-23

Trysky s jehlovym uzaviranim

Nase tryska horkych vtokl smartFILL v provedeni s jehlovym
uzaviranim dosahuje nejvyssi kvality povrchu a dild.

Strana 2425



Ovladaci jednotka pro jehlové
uzavirani

K typové radé trysek smartFILL VAm nabizime ovladaci jednotky rliznych
konstrukci, sparované s vysoce presnou nastavitelnosti polohy jehly.

Strana 26—33

Kompletni systémy na zakazku

Systémy horkych vtok( anebo horkych stran, sestavené ze
standardizovanych komponentd, jsou dodavany kompletné
smontované a pfipravené k pripojent.

Strana 34-35

Regulace horkych vtok(

Nas regulator horkych vtokd profiTEMP+ oslovi nejen svou
nejmoderngjsi technologii, ale také prostoroveé Gspornym designem.

Strana 36—39

/Zakaznicky servis & Technicka
podpora

Jsme Vasim partnerem pro vSechny poptavky a celosvétové nabizime
servis v regionu zékaznika.

Strana 40-41

Dodavatel kompletnich reseni

VyuZijte vyhody rozsahlého portfolia vyrobkd spole¢nosti Meusburger
pro vyrobu nastrojd a forem.

Strana 42-43






Systémy horkych vtokld a regulaé¢ni technika

Standard versus individualni

Feseni

Nabizime Siroky sortiment standardizovanych fegeni horkych vtok( a resent
prizplsobenych individualnim pozadavklm zakaznik{. Modularni princip konstrukce
nasdich vyrobk({ horkych vtokd znamena flexibilni konstrukci nastroje pri souc¢asné
standardizaci komponentd. Mezi Vage vyhody patif kratké dodaci lhlty, Uspora
nakladd na nahradni dily a nepretrzita projektova podpora.

g

Vice informaci najdete zde:
www.meusburger.com/horke-vtoky






Systémy horkych vtoku
Vas napad — nase reseni

Nage technologie horkych vtok( pokryva pozadavky naro¢nych aplikaci z hlediska fyzikalnich vlastnosti,
materiald, funkénfintegrace, kvality povrchu a komplikovaného tvarovani jiz od roku 1962. U nas najdete pro

horké vtoky to spravné reseni.

Obalovy primysl Automobilovy primysl Spotiebni zboZi a domaci
spotrebice

» Zajimavé konstrukce vyrobkd » Povrchy s integrovanymi
» Udrzitelné reseni funkcemi » Perfektnf kvalita povrchu
» NejvyS§si naroky na konstrukeni > Materialové kombinace
Fesenfi

Technické komponenty Doprava Medicinska technika
» Rdznorodé funkce > Komplexnf geometrie » Presnost & Rozmérova stabilita
> Dobré mechanické a/anebo » Vysoka vykonova zatizitelnost » Biokompatibilita

elektrické vlastnosti

Standardizované & individualni reSeni systému
horkych vtoki

» Individualni a inovativni Feseni pro kazdé » Standardizované dily pro systémy hor-
pouziti a odvétvi kych vtokd

» Systémy horkych vtokd s rozsahlym progra- » Vlastni vyvojové oddéleni a technické
mem trysek a individualni geometrii rozvadécu centrum pro specificka reseni

» Vhodna reseni pro nejriznéjsi typy plasti » Osobni poradenstvi a online-konfiguratory

» Konstrukce systém0 horkych vtok( nena- » Inteligentni regulace horkych vtokd
roc¢na na Gdrzbu




Trysky do horkych
vtoku

Typova rada trysek smartFILL

Typovou Fadou smartFILL nabizime nékolik inovaci, které
Vam pomohou splnit Vase poZzadavky na vstrikované dily.

Koncept smartFILL je urCen pro Siroké moznosti pouziti.
Hmotnost vstfikované davky od 0,5 do 2500 g na trysku - s
radou smartFILL je mozné vSée — od snadno zpracovatelnych
polyolefind aZ po narocné vysokoteplotni plasty.

Dalsi informace v nasem filmu:
www.meusburger.com/smartfill-cs

Rlzna provedent Gsti nabizeji vhodnou volbu pro
prislusné pozadavky na vstrikovany dil a koncepci formy.
Poloha lomu pritom zlstava konstantnfi, takze v pripadé
potreby lze snadno provedeni ménit.




Technologie smartFILL

Nova technologie ohfevu je feSenéa nékolika nezavislymi top-
nymi zonami v jednom topeni a integrovanymi termoclanky s
mérficim bodem prfimo na télese trysky. UmozZfiuje homogenni
regulaci teploty po celé délce trysky.

KLAUS DIETER

KAPP

Vyvoj produktd
Systémy horkych vtoki

Diky inteligentnimu upinacimu mechanizmu jsou topna télesa
bezpecné, spolehliva a absolutné nenaro¢na na ddrzbu. Tryska
je vysoko odolna proti opotrebeni, korozi a kyselinam. Vsechny
opotrebitelné dily jsou nejvyssi kvality a v pfipadé potfeby je
[ze snadno vymeénit.

»S radou trysek smartFILL pro
systémy horkych vtokd doddvad
spoleé¢nost Meusburger
spolehlivy vyrobek, ktery
zaujme svym vykonem,
variabilitou a snadnou
udrzbou. Trysky a asti lze
nakonfigurovat tak, aby
vyhovovaly dané aplikaci.”

Va$e vyhody: Standardni nahradni dily jsou k dispozici do 24
hodin.

Inovativni technologie
RGzné varianty uasti topeni

F
£ PEEL
Jml Iw
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Hrot trysky Tokovy kandl s vysoce Vysoce kvalitni
zajistuje optimalni kvalitnim povrchem materidly a snadna
tokové vlastnosti pro optimdlni teceni montaz trysek

Charakteristika:

> Snadna montaz a demontaz vSech
soucasti trysky (Gspora nakladl na

~

Méreni teploty na télese trysky
Optimalizovana koncepce topeni

~

adrzbu) s klinovymi upinacimi prvky anebo
» Optimalizované vedeni taveniny spiralovym upinanim
> Montéz Gsti bez topenf » Vicezénové topeni s jednim topnym
> Vysoké teploty Usti pro zpracovani vystupem

technickych plastd » Konstrukce odolnéa proti korozi a

> Homogenni teplotni profil kyselinam



Oteviené trysky horkych vtoku

Tryska smartFILL, kluzné tésnéni EH 4150

Princip smartFILL s kluznym t&snénim umoznuje pouziti kratkych
trysek pri soucasné velkych osovych vzdalenostech.

Charakteristika:

» Téleso trysky je centrovano v tvarové desce

» Moznost pouziti pojistky proti pootoceni

> Tryska je opfena Celné k ploSe tvarové desky

» Kratké délky trysek nezavisle od jejich vzdalenosti od stredu

Tryska smartFILL, Sroubovana EH 4100

Sroubovana tryska horkého vtoku smartFILL tvofi s rozvad&&em
jeden celek. To zaruc¢uje snadnou montéaz do vstrikovaci formy. Nase

trysky horkych vtokl smartFILL k nasroubovani jsou k dispozici v ] &
réznych délkach. '

Charakteristika:

» ZaSroubovani trysky do rozvadéce zajistuje spojeni bez netésnosti

» Minimalni tepelné ztraty diky mendimu poctu kontaktnich bodd k
nastroji

> Vhodna pro kompletni systémy pripravené k montazi

Single tryska smartFILL EH 4000

R
I mt Tryska smartFILL Vam nabizi jednoduché a cenoveé vyhodné reseni

bez rozvadéce horkého vtoku. Plastova tavenina ze strojnf trysky
postupuje pfimo do trysky smartFILL a poté je, s vyuzitim vSech
vyhod této trysky, vstfikovana do formy.

Charakteristika:

» Tryska je k dispozici v standardizovanych délkach
> Dvé samostatné regulaéni zény pro téleso trysky a vtokové pouzdro
» Standardizované poloméry odpovidaji strojni trysce
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smartFILL -

Mate moznost vybéru

Usp&sny koncept smartFILL jsme aplikovali na véechny velikosti trysek. Je Vam k dispozici pro témér véechny
velikosti a hmotnosti vstrikovanych dild.

EH 4100 Sroubovana

Série Délka trysky [mm]

EH 4150 s kluznym tésnénim

Série Délka trysky [mm]

19 19

27 60-180 27 60-180

37 37

47 100-250

57 100-630

EH 4200 EH 4240 EH 4245 EH 4250
RT RT-D RT-DL RT-DC

» Predkomrka v nastroji

> Pro primy nastrik
anebo do studeného
kanalu

» Zapusténa hlava trysky
s prodlouzenim

> VyUsténi do volné
plochy formy

» VyUsténi se zbytkovym
kuZelem

» Zapu$téna hlava trysky

» Pro primy néastrik
anebo do studeného
kanélu

» Zapusténa hlava trysky
s kalotou

» Zbytek vtoku zlstava
zapustény v kaloté

> Pro primy nastrik

11






Systémy horkych
vtoku varioLINE

Standard na vysoké drovni

Standardizované systémy horkych vtokd s
definovanou geometrii lze rychle a snadno
konfigurovat. 3D data jsou okamzité k
dispozici v réznych forméatech a pfedem
sestavené systémy horkych vtok( jsou
dodéavany rychle a za atraktivni ceny.

A Vice informaci najdete zde:
www.meusburger.com/horke-vtoky

Vyhody varioLINE

Nenaroc€ny na servis & modularni systém:

Charakteristika:

~

~

~

~

~

~

Prirozené vyvazené a predem
smontované systémy horkych vtok(
MoZnosti pouZiti pro vdechny plastové
materialy

Setrné zpracovani plastové taveniny
diky optimalni geometrii kanald
Topeni rozvadéce horkych vtokd
pomoci flexibilnich trubicovych
topnych téles

Kompaktni konstrukce a snadno
vymeénitelné soucasti zarucuji rychly
servis

Diky standardizaci je mozna Uspora
naklad na nahradni dily

Kompaktni konstrukce a snadno vyménitelné soucasti

RGzné propojovaci
prvky pro vedeni

taveniny

Mald montéazni vyska / kompaktni
konstrukce, nastaveni vy$ky neni

nutné, snizené tepelné ztraty

Oboustranny ohrfev rozvadéce

horkého vtoku pomoci flexibilnich

trubicovych topnych téles

Tryska horkého vtoku
smartFILL Sroubovana s

individudlnimi délkamij;
vzdalenosti od stredu trysek
volitelné symetricky

13



Homogenni tok taveniny

Prutokové optimalizované propojovaci prvky
Pro homogenni a Setrné vedeni taveniny bez slepych mist a ostrych hran Vam nabizi-
me pritokové optimalizované propojovaci prvky.
Uhlova tésnici zatka

Standardni provedeni

Optimalni kanaly s
vysokou kvalitou povrchu ZakFivena tésnici
zatka

] Provedeni pro homogenni
a Setrné vedeni taveniny
(varioLINE)

Charakteristika:

> Rovnomeérné rozlozeni teploty a opti- > Snizené smykové namahani materialu
malizovany kanal pro taveninu diky ledténym prlrezdm kanald

» Prirozené vyvazeny tok taveniny pro > Miniméalni zéstavbovy prostor zlepsuje
rovhomeérné vyplnéni kavity stabilitu formy

Reologicky vyhodné FeSeni kanalu
pro taveninu

Spole¢nost Meusburger nabizi také difuzné nosti a zabrafuje usazovani materialu v tokovém
svafované rozvadéce horkych vtokd. Technika kanalu. Tento zpUsob vyroby je vyhodny zejména
uzavirani rozvadéce bez zatek je pfi teCeni jesté pri Castych zménach barvy a pfi pouziti krystal-

Setrnéjsi pro material. Frézované vedeni kanalu icky ¢irych plastd.

umozniuje doséahnout nejlepsi pritokové vlast-

14



STANDARDNI VARIANTY varioLINE

Vyoseny rozvadéd Rozvadeé¢ typu ,I¢ Rozvadé¢ typu ,I¢
IMT1* IMT2* IMT4

Krizovy rozvadéd Rozvadé¢ typu ,H*
CMT4* HMT4 *

* k dispozici primo pres konfigurator v internetovém obchodé

2 PFimo do internetového obchodu:
www.meusburger.com/fh-configurator-cs

Chlazena vlozka do pfedkomlrky, RT/NZ

> Nepretrzité chlazeni v blizkosti vtoku
» Optimalni regulace teploty v Usti
» Jednoducha montaz/demontéaz a jednoduché ¢isténfi

EH 4830 / RT » VEetné pridavku pro vytvoreni tvarové kontury
EH 4835 / NZ

15






FH - Forma s horkym vtokem

Za 5 minut k formé s horkym vtokem

Pomoci naseho inovativniho konfiguratoru lze konfiguraci formy s horkym vtokem provést v co nejkratsim
¢ase. Vybér je mozny ze ¢tyf standardizovanych typd varioLINE. Kromé toho nabizime vhodnou desku pro
rozvadéc s jiz vytvorenym vybranim pro konfigurovany systém horkého vtoku a rovnéz volitelné integro-
vanym temperovanim.

EH 6000

FH 63

F 50 / F 55

F 50 / F 55

Dalsi podrobnosti o nasi formé s horkym vtokem najdete na:
www.meusburger.com/forma-s-horkymi-vtoky

Dodavatel kompletnich FeSeni v oblasti vyroby a konstrukci forem

Systém horkeho vtoku EH 6000: dodava se kompletné opracovany a smontovany
Deska pro rozvadéec horkého vtoku FH 63: dodava se kompletné s vyfrézovanim pro rozvadéc
Standardnfi identifikacni Stitek E19100/70 43/1/2: dodava se véetné dat relevantnich k systému

17



Systém horkych vtokd varioLINE

4 varianty — Mate moznost vybéru

Nase standardizovana reseni forem s horkym vtokem nabizi ¢tyfi rdzné typy rozvadécl. Diky nabizenym
velikostem rozvadécl, variabilnim poloham trysek a jejich velkému vybéru mizete pro Vas projekt rychle a
spolehlivé nakonfigurovat spravné reseni horkého vtoku.

Vyoseny rozvadéc¢ IMT1s Rozvadé¢ typu,,|“ IMT2 se
1tryskou 2 tryskami

Mozné velikosti vyosent: Mozné velikosti vyoseni:

A: 37,5-206,25 mm A: 25,0-206,25 mm

KFiZovy rozvadéé (typ ,,X“) Rozvadéc typu ,H*“ HMT4 se
CMT4 se 4 tryskami 4 tryskami

MoZné velikosti vyosent: MoZné velikosti vyosent:

A:35,5-220,5 mm [1: 40,0-210,0 mm  L2:25,0-206,25 mm

18



EH 6100

Systém horkych vtokt EH 6000

V2727777

ZvySte bezpecnost procesu b&hem
lisovani pouzitim nasich presnych
kontrolnich zafizeni. Tim je mozné
zamezit poskozeni nastroje a chybnému
vylisovani soucasti.

EH 6214
EH 6200
Deska pro rozvadé¢ horkého vtoku FH 63
Presné brousena Tepelné zuSlechténa pro odstranéni pnuti,

tloudtka mat.: 1.1730, 1.2085, 1.2312

Vyfrézované vybrani
na hotovo pro systém
horkého vtoku

Integrované vybrani
pro identifikaéni
Stitky

Integrované

temperovani

Konfigurator pro formu s horkym vtokem

> Snadné a rychléa konfigurace formy s horkym vtokem

» Okamzité zobrazeni rozvadéce horkych vtokd a 3D data ihned k dispozici
> Vybér vhodné sestavy formy, véetné vestavnych dild

» Kontrola naklad( prostrednictvim okamzitého zobrazeni ceny

Technicka kontrola

Vyuzijte nasich sluzeb a zaslete svou konfiguraci pomoci
nékolika kliknuti k technické kontrole nasim odbornik@m.

Technicka poptavka

Samozrejmé mizeme realizovat i individualni projekty. Pou-
Zijte prosim poptavkovy formular na nasi domovské strance.

www.meusburger.com/technical-enquiry

19



4 varianty sestav usti

EH 4200 /RT
Sestava Usti, smartFILL valcové Usti

> Dobré teplotni oddéleni od formy diky plastové izolaci

> Svylsténim pfimym anebo do studeného kanalu

> Vhodné pro vSéechny termoplasty v stfednim anebo Uzkém
procesnim oknu, véetné plnicich a zesilujicich primési

» Spitka trysky a stredici hlava jsou vysoko odolné proti opotfebeni a
vymeénitelné

JJ,,J),,M/

EH 4240 / RT-D
Sestava Usti, smartFILL valcové Usti, zapusténa

> S vyasténim pfimym anebo do studeného kanéalu

> Vhodné pro vSechny termoplasty v stfednim anebo Gzkém
procesnim oknu, v€etné plnicich a zesilujicich primési

» Spitka trysky a stfedici hlava jsou vysoko odolné proti
opotrebeni a vymeénitelné

!Jﬂ‘ ’
II// /// L
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EH 4245/ RT-DL
Sestava Usti, smartFILL valcové lsti, zapusténé s prodlouzenim

» S prodlouzenim na stredici hlavé

> Pro pripojeni k volnym plocham formy

» Prizplsobeni ke geometrii vylisku

» Kuzelovy vtokovy zbytek

Vhodné pro viechny termoplasty v stfednim anebo

Uzkém procesnim oknu, véetné plnicich a zesilujicich pfimeésf
Spitka trysky a stfedicf hlava jsou vysoko odolné proti
opotrebeni a vymeénitelné

///////

~

~

EH 4250 / RT-DC
Sestava Usti, smartFILL valcové Usti, zapusténa s kalotou

» Zbytek vtoku zlstava zapustény 1 mm v kaloté

» S vylsténim primym anebo do studeného kanéalu

> Vhodné pro vSechny termoplasty v stfednim anebo Gzkém
procesnim oknu, v€etné plnicich a zesilujicich primési

» Spicka trysky a stredici hlava jsou vysoko odolné proti
opotrebeni a vymeénitelné

7////// ZM

V8echna néasledujici informace jsou obecna doporuceni zalozena na nasich vypoctech a dlouho-
letych zkuSenostech. Za tyto informace nepfebirame zadnou zaruku, protoze nase vyrobky jsou
pouze jednou soucasti vyrobniho procesu. V hrani¢nich pripadech se, prosim, obratte na nés.

20



Vybér spravné varianty usti

EH 4200/ RT EH 4240 / RT-D EH 4245 /RT-DL  EH 4250/ RT-DC

Varianty usti

B(5) C(5) A B(5) C(5) A B(5) C(5) A BkS) Cc(5)

A
PE ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++
PP ++ ++ + ++ + ++ + ++ +
PPS ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PET (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
Casteené krystalické PBT (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
materialy PPO (4) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PAG ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PAB.6 (1) ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
POM-Co ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
POM-H (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PMMA (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
ABS ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
ASA ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
SAN ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
Amorfni PS (SB) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
materialy PC (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PES ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PSU ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PEI ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
PVC soft (5) ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
. PC/ABS ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
Smesi
PC/PBT ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ + ++ ++ +
PP-EPDM ++ ++ + + ++ + + ++ + + ++ +
TPE-A (5) + + + + + + + + +
TPE-C (5) + + + - + + + + - + +
Flastomery TPE-U (5) + + + + + + + + + + + +
TPE-O (5) + + + - + + + + - + +
TPE-S (5) + + + - + + + + - + +
Vhodnost materialu: Pfimési materialu:
++ velmivhodny A bez pfimési @ doporuc¢eny minimalni prdmér tsti vtoku = 1,2 mm
+ vhodny B sklenéné vléakna (4) nevhodny pro Noryl GTX
- nevhodny C retardéry horeni (5) doporucuje se izolaéni krytka
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Hmotnost vstrikované davky na trysku

viskozita nizka
1 (Tset/3000 s-1) < 60Pa*s

Varianty Gsti
PE-HD, PE-LD, PP, PS, SB, TPE-0, TPE-S

min. [g] max. [g]
EH 4200/ RT
EH 4240 / RT-D 0.5 30
EH 4250 / RT-DC
EH 4200/ RT
EH 4240 / RT-D
@27 3 70
EH 4245/ RT-DL
EH 4250 / RT-DC
EH 4200/ RT
EH 4240 / RT-D
237 15
EH 4245/ RT-DL

EH 4250 / RT-DC

219

500

viskozita stfedni
1 (Tset/3000 s-1)=(60-150)Pa*s
ABS, ABS/ASA, ABS/PA, ASA,

PAT1, PA12, PA4.6, PAG, PAG.10, PAG.12, PAG.6,
PBT, PET, PES, POM-C, PPE(PPO), PF/EPDM,

PPS, PSU, SAN, TPE-A, TPE-C, TPE-V

min. [g] max. [g]
0.5 15
3 35
15 300

viskozita vysoka
1 (Tset/3000 s-1) > 150Pa*s

PC, PC/ABS, PC/PBT, PEl, PMMA,
POM-Homo, PSU, PVC-soft, TPE-U

min. [g] max. [g]
0.5 8
3 20
15 150

Redukce hmotnosti vstrikované davky na trysku v zavislosti na stupni plnéni

U vyztuZzenych a plnénych plastd se maximalni pfipustna hmotnost vstrikované davky snizuje podle
nasledujiciho diagramu "Snizeni hmotnosti vstrikované davky.
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0 5 10 15 20 25 3% 40 45 50 55 60 65 70

Redukce mx. hmotnost vstrikované davky [%)]
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Vypocet primeéru Usti

Uréeni prdméru usti:
Kvalita zbytku vtoku je dana mnoha faktory:
Primér Usti, tloustka stény, typ plastu, hmotnost vstrikovaného dilu, temperovani /chlazeni v oblasti
Usti. Prilis malé priiméry Usti zpUsobuji nepfipustné vysoké smykové namahani, vysokou tlakovou ztratu
a frikénf ohtev. Prilis velky primér Gsti méa za nasledek nepfipustné vysoky, necisty lom.
Pravidlo:
Primy nastrik:
» Volba podle grafu pfi zohlednéni typu plastu
Pripojeni pfes pomocny studeny kanal:

> Prameér usti tak velky, jak je to mozné (cca 0,5 mm do 1,0 mm vetsi;
pozor na tahani vlaken a vytékani taveniny)

Dimenzovani prdméru Usti obsahuje pouze obecna doporuéeni zalozena na vypoétech a zkusenostech. Na tyto specifikace
neposkytujeme zadnou zaruku, protoze nase vyrobky jsou pouze soucasti komplexniho vyrobniho procesu. V hrani¢nich pfipadech
se, prosim, obratte na nas.

Prdmér Gsti: EH 4100/19... EH 4100/27... EH 4100/37...

Skupina 6

:’Zg Vv Skupina 5
3,60 ,/ va Skupina 4
340 // ] Skupina 3
3,20 A |

3,00 A // /// Skupina 2

2,80

2,60 Skupinal
2,40

Usti-@ [mm]
\
N
\
\

2,00
1,80
1,60
1,40
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1

W\
\
\

WA
\

[V

/
——

L1
- Lt
[

2 3 4 5678910 50 100 200 300 400

Hmotnost vstfikované davky na trysku [g]

[}- Priklad pro 50 g PC,
sestava Usti EH 4240 / RT-D
Vysledek: @ 2,20 mm
Volba pro pfimy nastrik 2,0 mm (standard)
Volba pro nastfik pfes pomocny studeny kanéal 3,0 mm (standard)
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Trysky s jehlovym
uzaviranim

Rada smartFILL jako varianta s
jehlovym uzaviranim

Tryska smartFILL s jehlovym uzaviranim zajistuje nejlepsi

optické vysledky na vylisku. Relativné velké priméry Gsti snizuji

zatizeni taveniny a na konci vstfikovaciho procesu jsou ¢Cisté
uzavreny jehlou. Vyloucen je zbytek vtoku anebo tahani vliaken
na vylisku.

Charakteristika:

>
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Reprodukovatelny proces vstrikovani diky
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Jehlové uzavirani — Mate moznost vybéru

Oteviena tryska horkého vtoku ma 7 hlavnich variant usti:

Valcové usti:

EH 4500
NZ

EH 4504
NZ-F

EH 4540
NZ-D

EH 4545
NZ-DL

Kuzelové usti:

EH 4506
NK

EH 4550
NK-D

EH 4555
NK-DL

» Predkomrka v nastroji
> SvyuUsténim pfimym anebo do
studeného kanalu

» Predkomrka v nastroji

> S vylsténim prfimym anebo do
studeného kanélu

» Trvalé vedenf jehly pro zvySenou
pfesnost

» Zapusténa hlava trysky
» S vyulsténim pfimym anebo do
studeného kanalu

» Zapusténa hlava trysky

> S vylsténim pfimym anebo do
studeného kanalu

» VyuUsténi se zbytkovym kuzelem
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Ovladaci jednotka pro jehlové uzavirani

K typové fadé trysek smartFILL Vam nabizime ovladaci jednotky réznych konstrukei a velikosti. Hydraulicky
anebo pneumaticky ovladané jednotky lze nastavovat s vysokou presnosti, aniz by se ménil zdvih jehly. Vase
vyhody: Jehlu lze snadno odpojit a po demontazi ovladaci jednotky mdze jehla zlstat v systému horkého
vtoku. Tim se zkracuje doba sefizovani a montéaze.

Charakteristika:

» Presné polohovani jehly néniem jako » Konstantni zdvih jehly a vysoka uzaviraci sila
standardni provedeni > Kompaktni montazni prostor

> Polohovani jehly bez zasahu do pistni > Kaskadové ovladani u vicenasobnych
komory systém

Vice informaci najdete zde:
www.meusburger.com/EH4050-cs
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Standardni varianty ovladacich jednotek

Ovladaci jednotka, chlazena EH 6500

» ldeélni pro provedeni kompletnich systémd se
Sroubovanymi tryskami, kompletné pripravenych
pro montaz

» Optiméalniizolace rozvadéce horkych vtokd

» Samostatni chladici deska s chladici trubkou :ZE
I]l

» Dodatec¢né chlazeni upinaci desky po ukonc¢eni
vyroby nenf nutné

» Provedeni s moznosti odpojeni standardné k L J
dispozici

> Dvojité tésnéni mezi pistem a télesem

» Pojistka proti pootoc¢eni bez priplatku

A

Prirubové pripojeni

jednotky s pripojkami
k pracovnim médiim k

rozvadéc¢i horkého vtoku

» Samostatné chlazeni jednotky neni nutné

» Redukovany montazni prostor diky kompaktni
konstrukci, odpadéa také vedeni stlaceného
vzduchu a vedeni pro temperovanft

Jednotka je k roz-

vadéci horkého vtoku

pripojena prirubou,
privod stlaceného
vzduchu je realizovan
pres upinaci desku

Ovladaci jednotka v upinaci
desce EH 6520

» Ovlédaci jednotka zabudovanéa v upinaci desce

> Dvojité tésnéni mezi pistem a télesem

» Tepelné oddélena od rozvadéce horkého vtoku

> Dodatec¢né chlazeni upinaci desky po ukoncenf
vyroby nenf nutné Jednotka s té&lesem

pro montédz do
upinaci desky

Ovladaci jednotka, pneumaticka EH 6510

» Stlaceny vzduch je privadén pres upinaci desku
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Tryska s jehlovym uzaviranim

Uzaviratelna single tryska smartFILL EH 4050

Jehlové uzaviratelnéa tryska EH 4050 je samostatné resSeni bez rozvadéce
horkého vtoku. Umoznuje centralni vstrikovani ve forme s jehlovym
uzaviranim, v pfimém prodlouzenf k strojové trysce.

Diky integrovanému jehlovému uzavirani dosahuje EH 4050 nejlepSich

optickych vysledkd na vylisku. Ovladant jehly je realizovano prostrednictvim
krouzkového pistu a nosniku, coz eliminuje bo¢ni sily plsobici na jehlu.
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Charakteristika:

>

>

Kompaktni konstrukce pripravena
pro montaz

Pneumatické, nebo hydraulické
ovladani i
Privod pracovnich médii pfes upinaci

desku

Polohovani jehly je mozné v |

zmontovaném stavu

Moznost volby vSech variant Ustf

A

Kompatibilni s vlozkami predkomarky
a otéruvzdornymi viozkami %\
Integrované chlazeni ovladaci '

jednotky
Jednoducha montaz a ddrZzba



Moznosti ovladani jehly se zdvihovou deskou

Ovladani jehly se zdvihovou deskou

Zdvihova deska je pro pfesné a ¢asoveé shodné otevirani uzavi-
racich jehel nepostradatelnéa. Tento typ ovladani jehel umozniuje
zejména vstrikovani malych vylisk( pfi velkém poc¢tu kavit v ome-
zeném prostoru. Nabizime Vam rlizna standardizované a prece
individualnf resen.

Charakteristika:

» Presné a ¢asové soucasné otevirani a > Nejvyssi procesni spolehlivost

zavirani jehel > Individualni prizptsobeni pro Vase pouziti
> Také pro velmi malé vzdalenosti hnizd > S pneumatickym pohonem vhodné pro
» MoZné odstaveni jednotlivych kavit aplikace v Cistych prostorach

> Pneumatické anebo hydraulické ovladani
> Individualni nastaveni polohy jehel na poptanf

powerMOVE — pakou ovladana zdvihova deska

Pakou ovladanéa zdvihovéa deska powerMOVE nabizi,
diky svému jedine¢nému mechanizmu, dalsi rozhodujici
vyhody pro ovladani pomoci zdvihovych véalcl. Inte-
grovana paka ulozena na véaleccich pohybuje sestavou
jehel s idealnim rychlostnim profilem. Jehly se zanoruji
do Usti pomalu a s maximalni silou a uzaviraji kavity.

[/ v e |

Charakteristika: O 9= A=

> Snizena montazni vyska

> Bezudrzbovy provoz, bez mazani

> Centralni rizeni prostrednictvim
jednoho pohonu

> Vhodné pro aplikace v Cistych prostorach
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Mozné varianty Usti, smartFILL jehlové uzavirani

EH 4500/ NZ
Sestava Usti, smartFILL jehlové uzavirani valcové

e > Vhodné pro vSéechny termoplasty v stfednim anebo Uzkém procesnim oknu,
m véetné plnicich a zesilujicich prfimési
e > Dobré teplotni oddéleni od formy
t@ﬁ » Uzaviraci jehla s vysokou odolnosti proti opotfebenf a stfedici hlava trysky

- » S vylsténim primym anebo do studeného kanéalu

EH 4504 / NZ-F
Sestava Usti, smartFILL jehlové uzavirani valcové, s trvalym vedenim jehly

- > Trvalé vedeni jehly pro zvySenou presnost

m > Pro pfimé pfipojeni tam, kde jsou velmi vysoké optické pozadavky na bod
f—%””f::é%’r“ vstriku a/nebo velmi vysoky pocéet vyrobnich cykld
¥ > Dobré teplotni oddéleni od formy

- » Uzaviraci jehla s vysokou odolnosti proti opotrebenf a stfedici hlava trysky

EH 4540 / NZ-D
Sestava Usti, smartFILL jehlové uzavirani valcové, zapusténé

Vhodné pro v8echny termoplasty v stfednim anebo Gzkém procesnim oknu,

. ']7 — E véetné plnicich a zesilujicich primési

teeprez) Uzavirac jehla s vysokou odolnosti proti opotfebent a stredicl hlava trysky
N~ > Svylsténim pfimym anebo do studeného kanalu

N
~

~

EH 4545/ NZ-DL
Sestava Usti, smartFILL valcové Usti, zapusténé s prodlouzenim

> Oblast pouziti jako EH 4540 / NZ-D s prodlouzenim na stredici hlave
m » Uzaviraci jehla s vysokou odolnosti proti opotrebenf a stfedici hlava trysky
=

» VyUsténi na volné plochy formy
» Mozné prizplsobeni ke geometrii vylisku
- » KuZelovy vtokovy zbytek
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Vybér spravné varianty usti

EH 4500/ NZ EH 4504 / NZ-F EH 4540 /NZ-D  EH 4545/ NZ-DL

Varianty asti = % 2ozl '

B(5) C(5) A B(5) C(5) A B(5) C(5) A B(5) C(5)

A
PE ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
[2]=] ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PPS ++ ++ + ++ ++ + + + + + + +
PET (1) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
Castecné krystalicke ~ PBT() s S M M S I s S N +
mater]é[y PPO (4) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PAB ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PAB.6 (1) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
POM-Co ++ + + ++ + + + ++ + + ++ +
POM-H (5) ++ + + ++ + + + ++ + + ++ +
PMMA (5) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
ABS ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
ASA ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
SAN ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
. PS (SB) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
Amorfni materlély PC (5) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PES ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PSU ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PE| ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PVC soft (5) ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
L. PC/ABS ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
Smési PC/PBT ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
PP-EPDM ++ ++ + ++ ++ + + ++ + + ++ +
TPE-A (5) ++ + - ++ + - - + + - + +
TPE-C (5) ++ ++ + ++ ++ + - + + - + +
ElaStomery TPE-U (5) ++ ++ + ++ ++ + + + + + + +
TPE-O (5) ++ ++ + ++ ++ + - + + - + +
TPE-S (5) ++ ++ + ++ ++ + - + + - + +
Vhodnost materialu: Pfimési materialu:
++ velmi vhodny A bez pfimési @ doporuc¢eny minimalni prdmér tsti vtoku = 1,2 mm
+ vhodny B sklenéné vlakna (4) zadny Noryl GTX
- nevhodny C retardéry horeni (5) doporucuje se izolaéni krytka
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Hmotnost vstrikované davky na trysku

Varianty Gsti

219

227

2 37

o 47

@57

EH 4500/ NZ
EH 4504 / NZ-F
EH 4540/ NZ-D
EH 4500/ NZ
EH 4504 / NZ-F
EH 4540/ NZ-D
EH 4545/ NZ-DL
EH 4500/ NZ
EH 4504 / NZ-F
EH 4540/ NZ-D
EH 4545/ NZ-DL
EH 4500/ NZ
EH 4504 / NZ-F
EH 4540/ NZ-D
EH 4545/ NZ-DL
EH 4500/ NZ
EH 4504 / NZ-F
EH 4540/ NZ-D
EH 4545/ NZ-DL

viskozita nizka
1 (Tset/3000 s-1) < 60Pa*s

PE-HD, PE-LD, PP, PS, SB, TPE-O, TPE-S

min. [g] max. [g]

0.5

15

150

200

Snizeni hmotnosti vstfikované davky

U vyztuzenych a plnénych plastl se maximalni pfipustna hmotnost vstrikované davky snizuje podle

30

60

400

1500

2000

viskozita stfedni
T (Tset/3000 s-1)=(60-150)Pa*s
ABS, ABS/ASA, ABS/PA, ASA,

PAT1, PA12, PA4.6, PAG, PAG.10, PAG.12, PAG.6,
PBT, PET, PES, POM-C, PPE(PPO), PF/EPDM,

PPS, PSU, SAN, TPE-A, TPE-C, TPE-V

min. [g] max. [g]
0.5 15
3 30
15 200
150 1000
200 1500

nasledujiciho diagramu ,Snizeni hmotnosti vstfikované davky.
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y
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Stupen plnéni [%]

60 65 70
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Priklad: 30 % podil plnicich latek, 25 % mensi hmotnost vstrikované déavky

viskozita vysoka
T (Tset/3000 s-1) > 150Pa*s

PC, PC/ABS, PC/PBT, PEl, PMMA,
POM-Homo, PSU, PVC-soft, TPE-U

min. [g]

0.5

15

80

200

max. [g]

15

80

500

750



Vypocet primeéru Usti

Primér Gsti
Skupina®  Skupina5 Skupina 4
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Hmotnost vstfikované davky na trysku [g]

[+~ Priklad pro 400 g PC (skupina 4), sestava Usti
EH 4540 / NZ-D
Vysledek: g 3,25 mm
Volba pro pfimy nastrik do kavity 3,0 mm (standard)
Volba pro nastfik pfes pomocny studeny kanal 4,0 mm (standard)

Uréeni priiméru Usti:

Primy néastrik do kavity: Volba podle grafu pfi zohlednéni typu plastu.
Néastrik pres studeny kanéal: Primér Usti tak velky, jak je to mozné (cca 0,5 mm do 1 mm vétsi)
U vyztuzenych plastl zvétSete primér Usti o 20 %.

Dimenzovani prdmeéru Usti obsahuje pouze obecna doporuceni zaloZzena na nasich vypoctech a dlouholetych zkusenostech.
Na tyto specifikace neposkytujeme Zadnou zaruku, protoze nase vyrobky jsou pouze soucasti komplexniho vyrobniho procesu.
Pro podrobnou specifikaci na zadkladé individualni zadosti kontaktujte spole¢nost Meusburger.



Kompletni systémy na zakazku

Nage systémy horkych vtokd jsou tak individualni jako Vase aplikace. Pomoci standardizovanych
komponentl horkych vtok( kompletujeme nase systémy horkych vtok( tak, aby byly prizpdsobeny Vasim
potfebam a pozadavklm. Jsou navrzeny pro dany plast, formu, vstfikovaci stroj a periferie a umozniuji
optimalni vyrobni proces.

Systém horkého vtoku pfipraveny pro montaz a
pripojeni

Systém horkého vtoku s tryskami smartFILL k nasroubovani
se dodava kompletné& smontovan a testovan z hlediska
funkénosti. Je tfeba pouze vlozit rozvadéc na stranu

trysky néastroje a seSroubovat s tvarovou deskou. Vyskové
nastaveni upinaci desky neni nutné, protoze tésnost
systému horkého vtoku zajistuje Sroubové spojeni mezi
tryskou a rozvadécem.

Charakteristika:

> Bezpedéné tésny systém horkého vtoku se
Sroubovanymi tryskami

» Stabilni nosnik pro uloZenf elektrickych kabell
a vedeni vSech pracovnich médif

> PFipoje a konektory v provedeni podle
pozadavk( zdkaznika
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@ Individualni systém horkého vtoku pripraveny pro montéaz
@ Flexibilni topna té&lesa, k dispozici ze skladu

©® Nosniky pro vedeni kabelu a vedeni pracovnich médii
@ Pripojovaci skfifi pro elektrické pripoje

(5) Tryska horkého vtoku smartFILL, Sroubovana

Horka strana

Na strané trysky nastroje chybi pouze tvarova des-

ka s kavitami. Individualné navrzenou horkou stranu
dodavame rozmérové presné, volitelné s otevirenymi
tryskami horkého vtoku anebo jako systém uzavira-

cich jehel.

Charakteristika:

» Provedeni s typovou radou trysek
smartFILL

» Nastaveni systému pro provoz bez Gnik(

> Ovladanf jehel individualné pro kaz-
dou trysku anebo se zdvihaci deskou

» Pripraveno k pfipojeni podle normy

zakaznika s vhodnymi elektrickymi

konektory a pripojkami pro pracovni

média

Maximalni komfort pri projektovani,

montéazi a vyrobé

~

Vice komfortu

Nabizime Vam komplexni fedeni z jednoho zdroje a poskytujeme zaruku souhry komponent( celého
systému. To Vam zjednodusSuje projektovani, zkracuje uvedeni do provozu a pfinasi vyhody z hlediska
servisu.
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Regulace horkych vtoku

Nabizime Vam standardizované a také pro zéakaznika pfizplsobené rfeseni regulaéni techniky pro Vage aplika-
ce horkych vtokl. Mame spravna reseni a inovativni produkty pro véechna prliimyslova odvétvi - od oball a
uzavérl aZz po automobilovou a zdravotnickou techniku. Dlouha Zivotnost, snadna Gdrzba, kratké dodaci hdty
a rychla podpora Vam zarucuji trvalou spolehlivost. At uz se jednéa o sériové produkty nebo feSeni na miru -
nasi odbornici Vam radi poskytnou osobni podporu pfimo na misté.

profiTEMP+

Maximalni kvalita regulace v kombinaci s vysokym stupném standardizace regulator horkych vtok@ profi-
TEMP+ oslovi nejen svou nejmodernéjsi technologii, ale také prostorové Gspornym designem. ProfiTEMP+
lze pouZit i pro naro¢né aplikace diky optimalizovanému zpGsobu regulace systémd horkych vtokd.

Charakteristika:

» Presny fidici algoritmus zajistuje optimalni kvalitu vylisk{
> Na regulatoru jsou detekovany vSechny procesni chyby a
zobrazeny v jednoduchém textu
nastaveni regulatoru profiTEMP+ na novém nastroji
» Rychla podpora prostrednictvim vzdalené Gdrzby
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Typova rada profiTEMP+

Stolni Stolni Skrifové Skrifnové
provedeni provedeni provedeni provedeni
6, 12, 18, 30, 36, 42, 54 az 120 54 az 192
24 z6n 48 zbn z6n zén
6-zonovy rastr pro 6 az 48 ridicich zén 6-zonovy rastr pro 54 az 192 ridicich zén
» Varianty provedeni télesa se stabilnimi drzadly pro » Pojizdné provedeni s drzadly
prenaseni > Ovladani pomoci 10" nebo 15" dotykového
» Qvladani prostrednictvim 7" dotykového displeje displeje IPC

» Okamzité k dispozici ze skladu se ¢tyfmi
nejpouzivanéjsimi variantami pripojeni k nastroji

Konfigurator profiTEMP+ pro
individualni provedeni

Zadejte v nasem konfiguratoru v internetovém
obchodé Vasi konfiguraci profiTEMP+ a do
jednoho pracovniho dne obdrzite vhodnou

nabidku. SamozFejmé Vs radi podpoFl'me i Dalsi informace v nasem filmu:
osobné. www.meusburger.com/profitempplus-cs
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Regulace horkych vtokU - portfolio

profiTEMP TM RH 1100

Nas diagnosticky pristroj horkého vtoku RH 1100 je perfektné
koncipovan pro véechny pozadavky vyrobcl forem, nastrojarti a
také oddéleni 4drzby a servisu. Diky jednoduchému ovladani a
uzivatelskému rozhrani v 15-ti jazycich lze provadét kompletnf a
profesionalni diagnostiku topnych téles, termocidel a elektrického
zapojeni horkého vtoku.

Charakteristika:

> 12 z6n > Témeér vSechny zény typu tryska nebo

> Nizkd hmotnost: profiTEMP TM lze rozvadé¢ mohou byt ovladany pomoci
snadno prepravovat 15-ti ampérovych topnych vystupd

> Ovlada se pomoci 7" dotykového displeje > Maximéalné kompaktni rozméry télesa

s vysokym kontrastem

profiTEMP IM RH 1200

Novy kompaktni a vykonny regulator horkého vtoku nabizi
mnoho mozZnosti se svymi péti provoznimi rezimy a ¢tyrmi
variantami ohfevu.

Charakteristika:

> Rychly ridici algoritmus zkracuje fazi > Presna regulace teploty zlepSuje a
zahrivani a zvysuje provozni dobu zajistuje kvalitu dild

» Jednoduchéa Gdrzba diky tomu, Ze jsou » Prehledné a uZivatelsky prijemné rozhrani
pojistky zén pristupné zvendi (pojistky pomoci dotykové obrazovky

jsou k dostant jako nahradni dily)
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Pripojovaci kabel a pfislusenstvi

» Vozik pro pfistroj profiTEMP jako idealni zakladna pro stolové provedeni
» Silovy a kombinovany kabel, kabel pro termocidlo

> Kryt a vloZzky zastrcky

» Sitova zastréka pro rlizné pripojené zatéze

» Superrychlé pojistky pro ochranu topnych okruht

Casti Kabel pro termoéidlo
konektoru a topeni

B o

w q- \
SO N
Pojistky Drzak

pojistky

Vozik pro pfistroj Solid State Sitovy
profiTEMP Relais konektor
pro profiTEMP IM, profiTEMP TM
a profiTEMP+
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Zakaznicky servis & Technicka
podpora

Rozsahla podpora zakaznikiim pro kazdy projekt

Nabizime Vam komplexni podporu od faze projektovani a konstrukce, pres uvedeni do provozu az po jeho
adrzbu. V kazdé fazi projektu dostanete jako zédkaznik zp&tnou vazbu do 24 hodin. Na pozadani proveri
nasi odbornici Vade projekty z hlediska optimalizaéniho potencialu vstfikovaciho procesu, nejriiznéjsich
materiall a koncepci forem.

Nase nabidka sluzeb

» Odbornici na systémy horkych vtokl a pracovnici technické a prodejni kancelare pro specifickou
podporu zakaznikd
» Specialné vyskoleni aplika¢ni inzenyfri a konstruktéfi pro technické vyzvy

> Rychla dostupnost 3D dat

> Analyza chyb pfi vstrikovani a 3D analyzy plnéni

» ZkuSebni provoz se zakaznickymi formami na nasem vlastnim vstrikolisu v technickém centru
» Odbér vzorkd materialu zakaznika (plast)
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Servis po celém sveté a poradenstvi na misté

Servis

Nabizime transparentnost odhadem predbéznych nakladd. Vsechny systémy horkych vtokd prijaté k opravé
jsou testovany, vysledky testl jsou popsany v servisni zpravé. Diky nasim kratkym [hGtam pro vyfizeni obdrzite
systém horkého vtoku zpét béhem nékolika dni.

> Servisni tym na misté do 24/48 hodin

» Udrzba, opravy a servisnf kontroly v misté vyrobniho zavodu ve Viernheimu v Némecku anebo p¥imo u zékaznika

» Standardizované komponenty/nahradni dily jsou okamzité k dispozici ze skladu

» Skolenf zékaznik( k pouzivani systémd horkych vtokd na vyzadanf

» Rychla podpora k regulacni technice: technicka podpora prostrednictvim softwaru pro vzdalenou Gdrzbu
(TeamViewer)

Viernheim/Seckach,
Charlotte, USA Némecko Bangalore, Indie

/—O

O Wolfurt, Austria
Hlavni sidlo

Querétaro, Mexiko

Istanbul, Turecko Wuxi, Cina

Vase osobni poradenstvi

Podporime Véas pri stavbé produktivni a spolehlivé formy. Nage systémy horkych vtok{ jsou koncipovany pro

Nevéahejte se na nas obratit. Nas prodejni tym je tu pro Vas.

}gf@ Zakaznicky servis
U4 143 5574 6706-0
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93 000 vyrobkl — Mate moznost vybéru
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Sestavy forem

Velky vybér vrtanych a nevrtanych desek v kombinaci s
propracovanym systémem a praktickymi vyhodami vyrobk{ tvori
spolehlivy zaklad pro presné a kvalitni vstrikovaci formy.

Standardni desky

Nejvétsi nabidka standardizovanych desek - pravouhlych anebo
kruhovych - v riznych provedenich nabizi maximalni flexibilitu.
VSechny desky jsou standardné vyrabény v prisnych tolerancich,
tlouStka je presné brousena. Pokud v naSem standardizovaném
sortimentu nenajdete poZzadovanou velikost, nabidneme Vam na
vyzadani specialni rozmeér.

Specialni sestavy

Specialni poZzadavky jsou na dennim poradku. At se uz jednéa o
Celistové formy pro komplexni vylisky, vyménné formy pro prototypy
a malé série anebo mikroformy pro nejmensi vstrikované dily - s
nasimi specialnimi sestavami najdete reseni pro vSechny projekty.

Formy s horkymi vtoky

Pomoci naseho konfiguratoru pro formy s horkymi vtoky lze nékolika
kliknutimi vytvorit standardizované usporadani formy véetné
rozvadece horkého vtoku a desky pro rozvadéec. Individualné vybrané
komponenty pro formu s horkym vtokem jsou dodavany v co nejkratsf
dobé v obvykle vysoké kvalité.



Normované tyce

Univerzalné pouzitelné tyce v rliznych tvarech, rozmérech a
materialech jsou vhodné pro vyrobu tvarovych vloZek, jader forem
a posuvnych dild. Cas uSetiite rovn&z pfi vybéru zudlechténych
nastrojovych oceli ve formé erodovacich blok{ a vyuZit mizete |
mnoho dalsich moznosti.

Komponenty

Jedine¢né vestavné dily s dimyslnymi detaily VAm umozni vydat
se novou cestou. Od vodicich a posuvnych dild az po elektrické
a hydraulické komponenty a komponenty pro systémy horkych

vtokl - dejte své kreativité volny prlchod a seznamte se s nejvétsim

sortimentem vestavnych dild.

Opracovani

At se jedna o frézovani, hrubovani, vrtani hlubokych otvord, brouseni

anebo Fezani plamenem - také pro individualni feSeni nabizime ty

nejkratdi dodacf nty. Vérte nadim schopnostem a zkusenostem také

pri specialnim opracovéani na zakazku.

Dilenské potieby

Z témeér nepreberné nabidky na trhu jsme sestavili idealni vybér
specialné pro vyrobu nastrojl a forem. Usetiite tak spoustu ¢asu
a penéz privybéru, porovnavani a objednavani vysoce kvalitnich
vyrobkd pro kazdodenni potreby v dilné a vyrobé.
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Dodavatel
ym=/ kompletnich
resSeni

dostupnost kvalita e servis M podpora
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iIhned expedujeme

- Portal

m www.meusburger.com
Telefon
+43 5574 6706-0

E-Mail
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