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Kapitel 1 - Introduccidén m

1 INTRODUCCION

CARACTERISTICAS Y FUNCIONES

» La unidad profiTEMP TM esté4 adaptada a las necesidades de fabricantes de moldes, de fabricantes de utillajes y de
personal de mantenimiento.

» Ofrece un diagndstico completo y profesional del estado de las resistencias, los termopares y el cableado de las cama-
ras calientes.

» Cuenta con una interfaz facil de manejar que esté disponible en quince idiomas.

» La funcién MoldCheck integrada se ha concebido también para usuarios sin conocimientos especializados de electrici-
dad.

» El resultado de la comprobacién MoldCheck puede guardarse como PDF en una memoria USB.

» La unidad sirve también para calentar y precalentar la cdmara en tres modos de funcionamiento: regulado, manual y
dirigido.

INCLUYE:
» Unidad profiTEMP TM, manual y esquema de cableado

1.1 LEA EL MANUAL ANTES DE COMENZAR

TRANSPORTE

La unidad profiTEMP TM se embala en una caja de cartdn rigida a prueba de golpes, que ofrece proteccién suficiente
para un manejo normal. Para evitar dafios tiene que transportarse EN POSICION VERTICAL (sin volcarse).

DESEMBALAJE
Compruebe que la unidad no se haya dafiado durante el transporte. Si observa algin dafio, NO LA CONECTE y

presente una reclamacién a la empresa de transporte.

ELEVACION Y DESPLAZAMIENTO

Para mover la unidad, agarrela por los asideros previstos (a ambos lados).

ALMACENAMIENTO

Si, una vez desembalada, no se va a poner en marcha de inmediato, almacene la unidad a salvo de la suciedad y la hu-
medad. Aguanta temperaturas de entre -20 y 70 °C y una humedad <95 % por afio, sin condensacion.

USO PREVISTO

La unidad de diagndstico para fabricantes de moldes y personal de mantenimiento se ha concebido exclusivamente
para diagnosticar fallos (MoldCheck) y regular la temperatura de las resistencias eléctricas (como las de los moldes de
inyeccion) dentro de las especificaciones técnicas definidas. La configuracién de los pardmetros para llevar a cabo otras
funciones adaptadas a las necesidades del usuario es responsabilidad del propio usuario. Cualquier uso que difiera del
aqui descrito se considera indebido y anula toda responsabilidad del fabricante o del proveedor por los dafios persona-
les, materiales o indirectos que pudiera causar.

Antes de utilizar la funcién MoldCheck en una cdmara caliente, asegurese de que las resistencias y los termopares

DESCARGO DE RESPONSABILIDAD

El cumplimiento las indicaciones de este manual es un requisito imprescindible para asegurar el funcionamiento seguro
de la unidad, las caracteristicas del producto y las prestaciones especificadas. Meusburger no asume ninguna respon-
sabilidad por los dafos personales, materiales o patrimoniales derivados de su incumplimiento. En este caso, queda
excluida la responsabilidad por vicios ocultos.

Esta unidad ha sido disefiada y fabricada por Meusburger para ofrecer la méaxima seguridad y ha salido de las instalacio-
nes de la empresa en perfectas condiciones técnicas. Para mantenerlas y asegurar un funcionamiento seguro, el usua-
rio debe observar las indicaciones de seguridad, asi como el resto de indicaciones y advertencias contenidas en este
manual de instrucciones.

Dada la imposibilidad de controlar el cumplimiento de las normas de seguridad, Meusburger no puede asumir ninguna
responsabilidad por los dafios derivados del incumplimiento de una o varias de estas normas. La lista de normas de
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m Manual profiTEMP TM

seguridad no puede ser exhaustiva. El hecho de no mencionar alguna no implica que no sea vélida.

Las tareas de puesta en marcha, mantenimiento y revision solo pueden llevarlas a cabo personas reconocidas como
especialistas conforme a la normativa (normas de la federacion alemana VDE, Ley de Seguridad de Equipos, normas de
prevencién de accidentes de las asociaciones profesionales, etc.).

GARANTIA
Este producto estéa sujeto a los plazos legales de garantia en lo que respecta a fallos o defectos de fabricacion.

Si se produce un fallo de funcionamiento relacionado con su fabricacidn, el fabricante o el proveedor repararan o susti-
tuirdn el producto de acuerdo con su propio criterio.

La reparacion de los siguientes fallos no esté cubierta por la garantia y esta sujeta a un coste:

» fallos de funcionamiento que se produzcan una vez trascurrido el periodo de garantia,

» fallos de funcionamiento causados por el uso indebido o un ajuste erréneo de los pardmetros por parte del usuario
(cuando la unidad no se utiliza segin se indica en el Manual),

» fallos de funcionamiento causados por otros dispositivos,
» modificaciones o dafios en la unidad que no hayan sido causados por el fabricante o el proveedor.

Para reclamar las prestaciones incluidas en el marco de esta garantia, dirijase al fabricante o al proveedor.

LIMITACION DE LA GARANTIA
Este manual ha sido redactado y revisado con detenimiento.

Meusburger no se hace responsable de los dafios derivados de errores o ambigiiedades en este manual. Las cifras y los
datos indicados no estan garantizados legalmente.

Meusburger se reserva el derecho a modificar este manual o el producto descrito en él sin previo aviso si los cambios
sirven para mejorar el producto o para su progreso técnico.

Cualquier sugerencia de mejora que contribuya a aumentar la eficiencia de estas unidades en el futuro sera bien recibi-
da.

REPARACION

Meusburger estéa a su disposicidn para prestarle ayuda en cualquier momento con rapidez y por un bajo coste. Envie la
unidad bien embalada con una solicitud de reparacién y una descripcién lo més detallada posible de la averia. Meusbur-
ger prepararé un presupuesto y, una vez que usted lo haya aprobado, reparara la unidad o se pondré en contacto con
usted lo antes posible.

DESECHO

Los residuos eléctricos y los aparatos y componentes electronicos deben tratarse como residuos peligrosos y solo
pueden ser desechados por empresas especializadas autorizadas. Meusburger como fabricante sujeto a la ley alemana
sobre dispositivos eléctricos y electrénicos ElektroG, que incorpora la Directiva Europea WEEE 2002/96/CE a la legis-
lacion alemana, esta registrado con el nimero WEEE de 66448978DE 64958116. Esta normativa se aplica también los
componentes de la unidad.

CONVENCIONES DE REPRESENTACION

En este Manual se utilizan los siguientes simbolos y convenciones informativas y de seguridad:

esta advertencia podria provocar dafios en la unidad, lesiones personales o

@ Peligro Este simbolo de seguridad indica un peligro inminente. La inobservancia de
incluso la muerte.

Atencidn o precaucion Este simbolo indica una posible averia o un posible peligro. La inobservancia
de esta advertencia podria provocar dafios personales o materiales graves.

Informacién o indicacién Con este simbolo se sefalan las explicaciones importantes que permiten una
mejor comprension.

Instruccién o ejemplo Con este simbolo informativo se sefialan las explicaciones detalladas de una
funcioén.

Referencia Con este simbolo informativo se remite a informacién recogida en otro docu-
mento.

6 www.meusburger.com



Kapitel 2 - Introduccidn L/

Instalacion o montaje Con este simbolo informativo se indican las instrucciones para el montaje, la
instalacion eléctrica o la configuracién.

Rev. 1.00.02
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2 INDICACIONES DE SEGURIDAD

Lea y siga todas las indicaciones de principio a fin.

Todas las personas que intervengan en la instalacién, la puesta en marcha, la utilizaciéon, el mantenimiento o la puesta a
punto de esta unidad deben contar con la cualificacién necesaria y, en lo que respecta a este Manual, deben ademas:

» seguir estrictamente sus indicaciones,

» considerarlo como parte del producto

» conservarlo durante toda la vida util del producto,

» entregarlo al siguiente propietario o usuario

» y asegurarse de todos los anexos recibidos se incorporen a dicho Manual.

Siga las indicaciones de seguridad sobre proteccidn contra descargas eléctricas, lesiones e incendios, que se detallan
a continuacion.

Al poner en marcha la unidad, respete las indicaciones de seguridad y las normas de seguridad locales.

En instalaciones industriales debe observarse la normativa nacional para la prevencién de accidentes industriales (en
Alemania, por ejemplo, la de organizacién alemana de asociaciones profesionales para equipamiento e instalaciones
industriales).

Proteja la unidad contra la humedad. Durante el funcionamiento, no se debe rebasar el intervalo de factores ambientales
y climéaticos admisible. Tenga en cuenta el grado de proteccién de la unidad al seleccionar las condiciones de funciona-
miento y los factores ambientales.

No utilice esta unidad en entornos potencialmente explosivos.

Compruebe que sea suficientemente estable desde el punto de vista mecénico. Asegurese de que no pueda resbalarse
de la superficie en la que esté montada.

Compruebe que la tensidn especificada en su placa de caracteristicas sea la misma que la tensién de alimentacién de la
instalacion.

Asegurese de que el cable de alimentacion y los cables de conexidn no estén dafiados (p. ej. arrollados, aplastados,
rotos por tirones, etc.). Proteja los cables de aceite, cantos vivos y temperaturas superiores a 70 °C.

No toque el conector principal con las manos mojadas.

Utilice los clips de fijacion de los conectores hembra de la parte posterior de la unidad para evitar que se desconecten
accidentalmente.

Tienda los cables de conexién de forma que nadie pueda tropezar con ellos y conéctelos Gnicamente cuando estén sin
tension.

»
»

Asegurese de que el molde de inyeccidn, por ejemplo, esté conectado a tierra.

No coloque recipientes con liquido sobre la unidad; puede ser peligroso. Cuide de que no entren cuerpos extrafos,
liquidos, polvo o vapor en la unidad, ya que podrian provocar un cortocircuito, un incendio o una descarga eléctrica.

Antes de limpiar la unidad, desenchufela para desconectarla de la red eléctrica.

Coloque la unidad de manera que sea facil acceder al interruptor principal para poder apagarla rdpidamente en caso de
peligro.

No retire los pies de la unidad. Aseglrese también de dejar suficiente espacio (al menos 5 cm) libre detrés de la parte
posterior de la carcasa para que salga el calor residual. La unidad succiona el aire que circula por la base, por debajo y

alrededor para enfriar el disipador de calor.

Unicamente personal especializado, autorizado e instruido puede llevar a cabo tareas de mantenimiento, reparacién o

8 www.meusburger.com



Kapitel 3 - Indicaciones de seguridad m

similares. La unidad solo puede manejarla personal especializado e instruido sobre sus riesgos. Respete la normativa
relevante sobre prevencién de accidentes, asi como cualquier regulacién aprobada relativa a seguridad técnica, medici-
na laboral, etc. El fabricante o el proveedor no asumen la responsabilidad por dafios que puedan resultar de modifica-
ciones no autorizadas en la unidad.

Antes de efectuar en la unidad tareas como las mencionadas arriba desconecte la tensién de alimentacion o asegurese
de que la unidad no tenga corriente y de que no pueda conectarse de nuevo involuntariamente.

En caso de dafios personales o materiales causados por el incumplimiento de lo detallado en el manual de instruccio-
nes, puesta en marcha y servicio o en estas indicaciones de seguridad, la garantia pierde su validez y el fabricante no
asume ninguna responsabilidad.

Siempre que haya un simbolo junto a la unidad tenga en cuenta las indicaciones de seguridad para profiTEMP TM res-
pecto a este simbolo, sefial o pegatina. Consulte en todo momento este Manual.

No se despreocupe del material de embalaje ni lo deje tirado, ya que las bolsas de plastico y las piezas de espuma de
polietileno pueden resultar peligrosas para las personas.

Rev. 1.00.02 9
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3  DISENO Y PUNTOS DE CONEXION

10

3.1 PARTE FRONTAL/LATERAL

LA PN

A=

3.2 PARTE POSTERIOR

;

3.3 CONEXION CON EL MOLDE

/

A Puerto USB

B Puerto para conector de redes virtuales

C Pantalla tactil de 7 pulgadas

D Fusibles de resistencias

E Fusible de control

A Interruptor principal

B Conector hembra para moldes
C Toma de alimentacién eléctrica
D Salida de aire

Los conectores hembra para moldes (24 pines, tamafio HAB B, caja de acoplamiento con sujeciones transversales) inte-
grados en la unidad se han disefiado conforme a la especificaciéon Meusburger/PSG. Cada uno de ellos cubre seis zonas.

Dado que la unidad profiTEMP TM admite doce zonas, cuenta con dos conectores hembra para moldes.

XA1

Zona 1
Zona 2
Zona 3
Zona 4
Zona 5
Zona 6

Termo-
par

- +

1 2

5 6

9 10
13 14
17 18
21 22

Resisten-
cia

L N
3 4

7 8
1M1 12
15 16
19 20
23 24

XA2

Zona 7
Zona 8
Zona 9
Zona 10
Zona 11
Zona 12

Termo-

par

- +

1 2

5 6

9 10
13 14
17 18
21 22

Resisten-
cia

L N

3 4

7 8
1 12
15 16
19 20
23 24
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Kapitel 4 - Disefio y puntos de conexién m

Coteje el diagrama de conexiones de la unidad con el del conector del molde.

Una conexidén incorrecta puede arruinar la unidad, la resistencia y el termopar.

3.4 ALIMENTACION ELECTRICA

La unidad debe utilizarse Unicamente con la tensidn de alimentacién indicada en su placa de caracteristicas. Compruebe
que la toma de corriente CEE de 32 A prevista tenga una proteccién de fusible suficiente y autorizada.

Rev. 1.00.02 1 1
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4 FUNCIONAMIENTO

Una vez hechas la conexiones necesarias para poner la unidad en funcionamiento, encienda el interruptor principal
girdndolo hasta la posicion 1.

12

41 PA

NTALLA TACTIL

La unidad de diagnéstico se maneja mediante una pantalla tactil de siete pulgadas. Para facilitar la visualizacién, el panel

frontal de la ca

rcasa estd inclinado.

DISPOSICION DE LA PANTALLA

A
a5 @

¢

ToolMaker

DE 20.07.2021 08:10:24

¢

VENTANA DE INICIO

°C ES 09.0522 12:16:28

ToollMlaker seleccione Ia funcién MoldCheck o la funcién Calentamiento Inicio

La pantalla se divide en cuatro secciones:
A Barra superior (7 7.1 Barra superior)

B Espacio para contenido

C Barra de mends

D Barra inferior (A 7.2 Barra inferior)

El contenido mostrado en cada una las secciones puede variar
seguln la ventana seleccionada.

La ventana de inicio es el punto de partida para todas las funcio-
nes de manejo la pantalla tactil. Aparece en cuanto se enciende la
unidad.

A la ventana de inicio puede accederse desde cual-
quier ventana pulsando el botdn de inicio, que encon-
trara siempre en el extremo izquierdo de la barra de
menus.

Cuando la ventana de inicio esta activa, todas las resistencias
estan apagadas.

La funcidn se selecciona mediante los dos botones de la ventana de inicio.

—

72 5 Funcién MoldCheck (diagnéstico)

21 6 Funcién Calentamiento

www.meusburger.com



Kapitel 5 - Funcionamiento

4.2 CONFIGURACION DEL SISTEMA

Seleccione el botdon de configuracion en la barra de

menus.
& ¢ Es oeos2z 123117 Aqui pueden definirse los ajustes que afectan a toda la unidad:
. o Corriente residual maxima: define el valor de corriente residual
Corriente residual maxima: 60 [mA] . . . . . , .
(mal aislamiento de resistencias) a partir del cual deben deshabili-
Tensién de alimentacidn: 2%0M tarse las salidas de calentamiento o debe mostrarse el mensaje de
Limite de corriente SPL L1L2IL3: 320[A] error correspondiente durante el diagndstico.
TR JFE-Y) Tension de alimentacién: con este dato se calcula la potencia de
las resistencias en vatios.
Error: On

Limite de corriente SPL: define la corriente maxima que se consu-
me por fase en la conexién a la red.

ToolMaker austes  Sj es necesario (por ejemplo, cuando todas las zonas de la cdmara
caliente se calientan a la vez), la unidad reduce la potencia de los
impulsos de calentamiento de forma que no se exceda el limite de
corriente SPL, evitando asi que se dispare el fusible de red.

Si utiliza un adaptador CEE a CEE de 16 A, debe modificar este
ajuste.

Tipo de termopar: define el modelo de los termopares de la
cédmara caliente y la linea de compensacion de la cdmara caliente
a la unidad de diagndstico. Puede modificar este ajuste si utiliza
lineas de compensacién y termopares que no sean Fe CuNi tipo J.
En ese caso, no se aplican las especificaciones relacionadas con la
precision (A 9.1 Datos técnicos).

inicio.

D Una vez introducidos los ajustes, vuelva a la ventana de

Rev. 1.00.02
Sujeto a cambios técnicos
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5 FUNCION MOLDCHECK (DIAGNOSTICO)

5.1 MOLDCHECK PASO A PASO

La funcion MoldCheck sirve para comprobar el cableado y el estado de todas las resistencias y los termopares (fase 1:
comprobacion eléctrica). Ademas, permite controlar la correcta asignacién a la misma zona (fase 2: comprobacién diné-
mica). Durante el funcionamiento, las zonas (resistencia y termopar) se comprueban constantemente; los fallos se sefialan
en cada zona de inmediato en forma de alarma.

= “c es ososzz 12a724 Al seleccionar la funcién MoldCheck en la ventana de inicio, se
2 Desea que se lleve a cabo primero un breve analiss.  |€ Pregunta si se debe analizar brevemente el sistema de camara
de la camara caliente conectada? caliente conectado. Durante el anélisis la unidad de diagndstico
comprueba en qué zonas hay resistencias y termopares conecta-
dos.

Para detectar una corriente de calentamiento, se activan durante
un instante, una tras otra, las salidas de calentamiento de cada
una de las zonas y se emite una tensién baja.

ToolMaker Inicio

Este anélisis rapido de las doce zonas dura alrededor de 5 segun-
dos.

Toque esta tecla si desea iniciar el andlisis rapido. Du-
rante el andlisis se muestra una barra de progreso.

La comprobacion MoldCheck se activa para las zonas
en las que se detecta algo en las salidas de calenta-
miento o en las entradas de termopar.

Toque esta tecla si no desea que se lleve a cabo el
anélisis rapido.

En este caso, la comprobaciéon MoldCheck se activa
para todas las zonas.

‘_ﬁgﬁ_ ¢ Es 100522 063340  Aparece una ventana en la que se muestran las doce zonas.

Las zonas en las que se va llevar a cabo la comprobacion Mold-
70A 10A . Check tienen el fondo claro y las que zonas que no se van a com-
1610W 230W &

probar, el fondo oscuro.

Puede marcar y desmarcar las zonas (72 7.4 Seleccién y deseleccion

z ' o de zonas).
T !

ToolMaker  Seleccione las zonas e inicie la funcién MoldCheck. MoldCheck

TECLAS DE LA BARRA DE MENUS

Abre y cierra la ventana de pardmetros de ajuste para la comprobacion MoldCheck.

Se muestra si ni las resistencias ni la funcién MoldCheck no estan activadas.
Activa las salidas de calentamiento e inicia la funcion MoldCheck.
} Se muestra si las resistencias y la funcion MoldCheck estan activadas.

Finaliza la funciéon MoldCheck y desactiva las salidas de calentamiento.

1 4 Www.meusburger.com



Kapitel 5 - Funcién MoldCheck (diagnéstico)

INICIO DE LA FUNCION MOLDCHECK

°C ES

10.05.22 06:42:14

ToolMaker

¢ Desea iniciar la funcién MoldCheck?

MoldCheck

Inicie la funcién MoldCheck confirmando el mensaje.

El botén de inicio de la funcién con los colores invertidos indica
que hay una comprobacion MoldCheck en curso.

Puede interrumpir la comprobacién en cualquier momento pulsan-
do de nuevo el botdn de inicio de la funcién.

Una vez iniciada la funcién MoldCheck la unidad no requiere la intervencién del usuario y puede funcionar sin supervi-

sion.

Al principio, la unidad comprueba si hay agentes externos que afecten a los valores reales de temperatura.

A continuacién, aplica un impulso de calentamiento de poca intensidad en cada una de las zonas, una tras otra, y com-
prueba el aumento de temperatura esperado en cada uno de los termopares asignados. Esta prueba debe realizarse a
baja temperatura. Puesto que todas las zonas conectadas deben comprobarse sucesivamente en varios pasos, el diag-
néstico completo del molde puede llevar més tiempo.

Rev. 1.00.02
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MoldCheck

Durante la comprobacion MoldCheck, el color de la barra superior
indica el estado de la zona.

Esta zona se estd comprobando en este momento.

Esta zona se ha comprobado y no se han encontrado
errores.

Esta zona se ha comprobado y se ha encontrado al me-
nos un error.

. == Esta zona estd seleccionada para comprobarse.

> 200°C
10A
X 20w

Esta zonanosevaa comprobar.

Una vez comprobadas todas las zonas, se muestra el resultado.

Toque una de las zonas (la 12 en el ejemplo) para ver los resul-
tados detallados de esta zona. También puede echar un vistazo
al estado o al resultado provisional de MoldCheck antes de que
acabe la comprobacién, ya que no se ve alterada.

(A 9.3 Simbolos utilizados)

m
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°C DE 31.01.22 17:35:12

Zone 12
R 160AI3680W 4% OmA
oy

= @

No hay ningtina
calefaccion conectada.

ToolMaker Um die Detailinformation zu schlieRen, klicken Sie darauf.

= hllss

°C ES 10.05.22 07:24:31

Zone 8 - Calefaccion / fusible defectuoso

Localizacion/solucion de errores

Revise el elemento calentador conectado:

1) Desenchfe el cable de conexisn del regulador de camara caliente,

2) Mida la resistencia de la calefaccién con un muttimetro,

3) Un valor de resistencia \infinito\ indica que no se ha encontrado ningtin elemento
calentador.

MoldCheck

La potencia del elemento
calentador conectado es
baja.

Si la potencia de la zona de calefaccion es inferior a 23 W (a 230 V), no se puede
medirla corriente de calefaccién.

Fusible defectu

Revise el fusible correspondlente a esa zona y acelo si es necesarlo.

Error de cableado

Revise el cableado.

Si pulsa sobre la linea en la que se indica un error se abre la pagina
de error de esa zona. En ella encontraréd instrucciones detalladas
para solucionarlo (7 9.3 Simbolos utilizados).

Al tocar cualquier otra zona de la pantalla se vuelve a la ventana
general de resultados de MoldCheck.

Una vez leidas las posibles causas y las sugerencias para solucionar
el error, toque la pantalla para volver a la ventana anterior.

Si hay una memoria USB insertada (se indica con un icono en la barra superior), el resultado de MoldCheck puede guar-

darse ahi.

En la barra de menus vera una tecla para guardar los datos de la
comprobacion MoldCheck.

I ! Toque la tecla de la barra de mends.

En esta ventana puede darle nombre al archivo de MoldCheck
que se va a guardar. El sistema asigna por defecto un nombre que
consta de la fechay la hora, pero puede escribir otro e incluso afa-
dir un comentario. Para ello, toque el campo y escriba mediante el
teclado en pantalla.

Www.meusburger.com
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5.2 CONFIGURACION DE MOLDCHECK

EEE °C ES 10.05.22 07:29:34
Temperatura final MoldCheck: 700[ C]
Test rapido MoldCheck: Off
Limite de corriente de boquilla/distribuidor: 5.0 [A]
Tiempo de espera max. MoldCheck boquilla: 0.5 [min]
Ziisetr::;::lespera max. Moldcheck 3.0 [min]

ToolMaker Ajustes

°C A 1.02.22 10:19:21

ToolMaker MoldCheck beendet

Rev. 1.00.02
Sujeto a cambios técnicos

Seleccione el botdn de configuracién en la barra de
menus.

Puede configurar los siguientes ajustes:

Temperatura final MoldCheck: define el valor de consigna maxi-
mo para las zonas en modo regulado.

Test rapido MoldCheck: si la opcién esté activada no se comprue-
ba la asignacidn entre resistencias y termopares.

Limite de corriente de boquilla/distribuidor: sirve para distin-
guir automaticamente el tipo de zona (boquilla o distribuidor). Para
ello se usa corriente de calentamiento. Si la corriente de calenta-
miento es inferior al limite de corriente, la zona se clasifica como
boquilla; si es superior, como distribuidor.

Tiempo de espera maximo MoldCheck boquilla: define el
intervalo de tiempo en el que debe detectarse un aumento de
temperatura en una zona clasificada como boquilla al comprobar
la asignacién entre el termopar y la resistencia.

Tiempo de espera maximo MoldCheck distribuidor: define el
intervalo de tiempo en el que debe detectarse un aumento de
temperatura en una zona clasificada como distribuidor al compro-
bar la asignacion entre el termopar y la resistencia.

Para modificar el valor, toque el campo A e introduzca el nuevo
valor en el campo B.

Una vez configurados los valores, vuelva a la ventana
:l de MoldCheck.

m
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6 FUNCION CALENTAMIENTO

La funcién Calentamiento sirve tanto para comprobar el funcionamiento de la cdmara caliente como para precalentarla
como preparacion para la produccién (se reduce asi el tiempo de preparacién). Consta de tres modos: 2 Modo regula-

18

do, 2 Modo manual y 72 Modo de zona guia.

6.1 CALENTAMIENTO PASO A PASO

EEE °C ES 10.0522 07:35:58
¢Desea que se lleve a cabo primero un breve anélisis
de la cdmara caliente conectada?
Las zonas en las que hay conectados un termopar y
una resistencia entraran en modo automatico. El resto
se desactivaran.
ToolMaker Inicio
EEE °C ES 10.05.22 07:40:35
1 Zonel |2 Zone2 |3 Zone3 |* Zone4 |° Zone5 |® Zone®
= 200C > 200C >  200C> 200C
OFF OFF
0*  2s00cC 0%  2s00C 0%  2s00c|}*  2s00C
7 Zone7 |® Zone8 |° Zone9 | Zone10 |' Zone11 |'? Zone12
o o > 200C > 200C > 200¢| oo
0*  25s00c|3* 2500c|3* 2500¢C
oolMaker Seleccione los valores de consigna o el modo. Calentamiento
ToolMak

Al seleccionar la funcién Calentamiento en la ventana de inicio,

la unidad pregunta si debe analizar brevemente el sistema de
cédmara caliente conectado. Durante este andlisis, la unidad de
diagnéstico comprueba en qué zonas hay resistencias y termopa-
res conectados.

Aunque en este paso las resistencias estan alin apagadas, para
tante las salidas de calentamiento de cada una de las zonas, una
tras otra, y se emite una tensién baja a fin de determinar el flujo
de corriente.

Este proceso dura, para las doce zonas, alrededor de 5 segundos
en total.

Una vez finalizado el anélisis rapido, el sistema no vuelve a ofrecer
otro hasta que se reinicia la unidad o se detecta un cortocircuito en
al menos una zona (por ejemplo, cuando se cambia un fusible o se
desconecta el conector del molde durante el funcionamiento). En
cualquier otro caso se da por hecho que las circunstancias no han
cambiado y que, por tanto, no es necesario otro andlisis rapido.

Toque esta tecla si desea iniciar el andlisis rapido.

Las zonas para las que hay conectado algo en las
salidas de calentamiento o las entradas de termopar,
entran en modo regulado; el resto de zonas se desac-
tivan.

Toque esta tecla si no desea que se lleve a cabo el
analisis rapido.

Los ajustes de todas las zonas (modo de calentamiento,
valor de consigna de temperatura, valor de regulacién,

zonas guia, etc.) no varian respecto a la dltima vez que
se abrié la funcién Calentamiento.

Durante el anélisis se muestra una barra de progreso. Si no se
selecciona el anélisis rdpido, no se muestra esta ventana.

Aparece la ventana con las doce zonas. Las resistencias siguen
desactivadas.

Www.meusburger.com
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Los simbolos y datos de los campos de zona indican en qué modo se encuentra la zona (2 9.3 Simbolos utilizados).

A B
' Zone 1
> 285C
D & 1255C
A B
' Zone 1
o 1999.9C
D ® 15.0 %
A B
' Zone1
b Zone 3 C

C

MODO REGULADO

La zona se regula al valor de consigna configurado (125,5 °C en el ejemplo).
A NuUmero de la zona

B Nombre de la zona

C Valor real de temperatura

D Valor de consigna de temperatura

MODO MANUAL

Para la zona, se emite un valor de regulacién constante (15 % en el ejemplo) independiente
del valor de temperatura. En este modo la zona puede calentarse aunque falte un termopar o
haya alguno averiado (valor real: 1999,9 °C).

A NUumero de la zona
B Nombre de la zona
C Valor real de temperatura (se muestra el valor en caso de rotura de termopar)

D Potencia calorifica emitida (valor de regulacién) en modo manual

Puesto que en este modo no se suele conocer el valor real de temperatura, el valor de regu-

podria causar el sobrecalentamiento del molde u ocasionar dafios en este.

MODO DE ZONA GUIA

Con una zona guiada (la zona 1 en el ejemplo) la salida de calentamiento de una zona guia (la
zona 3 en el ejemplo) se conecta en paralelo. Como zona guia debe elegirse una zona lo méas
parecida posible. En este modo la zona puede calentarse aunque falte un termopar o haya
alguno averiado.

A Numero de la zona
B Nombre de la zona

C Zona guia

Puesto que en este modo no se suele conocer el valor real de temperatura, la zona de guia

O a .
podria causar el sobrecalentamiento del molde u ocasionar dafios en este.

TECLAS DE LA BARRA DE MENUS

Abre la ventana de pardmetros de ajuste para la funcién Calentamiento.

regulado.

Abre la ventana para introducir los valores de consigna de temperatura de las zonas que estdn en modo

M Abre la ventana para seleccionar el modo de calentamiento de las zonas.

O

Rev. 1.00.02
Sujeto a cambios técnicos

. Conecta las salidas de calentamiento de la unidad y comienza a calentar.
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INTRODUCCION DEL VALOR DE CONSIGNA

'EIEE °C 10.05.22 08:59:21

ToolMaker Seleziona le zone e imposta i valori nominali Valore nominale

EI?E °c T 10.05.22 07:43:04

250_0" Zona 1
Q*  2s00C

* Zona 10 |" Zona 11
Q 250.0¢c|3*  2500C
2)

ToolMaker Seleziona le zone e imposta i valori nominali Valore nominale

SELECCION DEL MODO DE CALENTAMIENTO

Seleccione el botdn de valor de consigna en la barra
de mendus.

En la seccion A se muestran las zonas que estan en modo regula-
do. Seleccione ahora las zonas cuyos valores de consigna desee
modificar.

1 La zona esté seleccionada para que se intro-
duzca el valor de consigna.

Zone 1

& 1255C

La zona no esté seleccionada y no se le aplica-
ra el cambio del valor de consigna.

Para marcar o desmarcar una zona, siga las indicaciones del apar-
tado 7 7.4 Seleccién y deseleccién de zonas.

Modifique el valor de consigna en el campo By confirmelo. El nue-
vo valor de consigna se muestra en las zonas de la seccion A.

Para introducir un valor siga la indicaciones del apartado 72 7.3
Modificacién de valores.

Cierre la ventana de introducciéon de valores de consig-
% na.

En caso de que las zonas no deban o no puedan calentarse en modo regulado, hay otros dos modos disponibles.

A

_ﬁﬂﬁ_ °C 31.01.22 05:25:55
rol

8; 250.0]‘ Zone1 |° Zone?2 |° Zone 3
A 10°  2s0.0c|oFF 0%  2500C
5" Zone4 |° Zone5 |° Zone 6

2

-
I+
<

b 7 8 o (<X OFF 8 2s00cC|*  2800C
ala s e &X]’ Zone7 |* Zones |* Zone9
] ) s | OFF OFF 0* 2s00cC
1 | " Zone 10 |" Zone 11 |* Zone 12
OFF 0 : O  2500c|3* 2500 C|OFF

Zonen auswiahlen und Sollwert, Fiihrungszone, Stellerbetrieb
ToolMaker g

oder Zone ausschalten einstellen Ly

Seleccione el botén de modo en la barra de menus.
La ventana se divide en tres secciones.
En la seccion A, marque las zonas para las que desee modificar el
modo de calentamiento.
1

La zona esté seleccionada para que se aplique

Zone 1 . h .
el cambio de funcién de calentamiento.

8 issc

La zona no esté seleccionada y no se le aplica-
ra el cambio de funcién de calentamiento.

Para marcar o desmarcar una zona siga la indicaciones del aparta-
do 71 7.4 Seleccién y deseleccién de zonas.

www.meusburger.com
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Zonen auswiahlen und Sollwert, Fiihrungszone
ToolMaker g
oder Zone ausschalten einstellen

B C

°C DE 31.01.22 05:39:32

Stellerbetrieb

°C DE 31.01.22 05:40:14

ToolMaker Zonen 1 und Sollwert, Fiil

oder Zone ausschalten einstellen

INICIO DEL CALENTAMIENTO

ToolMaker Zonen auswihlen und Sollwert, Fﬁhrur?gszune,
oder Zone ausschalten einstellen

°C DE 31.01.22 07:49:54

Stellerbetrieb

OFF

Cambie las zonas seleccionadas (la zona 1 en el
ejemplo) al modo manual tocando el botén de
modo de la seccién B.

A continuacidn, introduzca con el teclado (sec-
cién C) un valor de regulacion para las zonas
(10 % en el ejemplo) y confirmelo.

También puede cambiar las zonas seleccionadas
(la zona 1 en el ejemplo) al modo de zona guia
tocando el botén de modo de la seccién B.

A continuacidn, introduzca con el teclado
(seccion C) la zona guia (la 11 en el ejemplo) y
confirme.

Si alguna zona no debe calentarse, desactivela
selecciondndola (zona 11 en el ejemplo) y pul-
sando el botén de modo de la seccién B.

La salida de calentamiento para esta zona se
desactiva.

Después de introducir los datos, cierre la ventana de
seleccion del modo de calentamiento.

°C ES 10.0522 09:57:10

ToolMaker

Rev. 1.00.02
Sujeto a cambios técnicos

¢ Desea iniciar el calentamiento?

Calentamiento

Seleccione el botédn de conexién de salidas de calenta-
miento en la barra de menus.

Confirme para iniciar el calentamiento o cancele el proceso.

m
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7 Zone7 |® Zone8
OFF OFF

AN 2 Zone2 B
D{ 200C OFF
0*  2s00C

=
)

X 1500 Puede seguir el proceso de calentamiento desde esta ventana.

C ES 10.05.22 09:57:30

Zone 3 4 Zone 4 °  Zone5 C

03* 22222 : Cuando todas las zonas en modo regulado alcanzan el valor
de consigna de temperatura configurado, se activa un tempo-
rizador de 15 minutos, que aparece en el centro de la barra

_ Zon Zon Zon o zoren Superior'

2500¢|0%  2500c|3  2500¢C
. Una transcurrido este tiempo, todas las resistencias se desacti-

van.

0 O 8 % Mode

ToolMaker Seleccione los valores de consigna o el modo. Calentamiento

CAMPOS DE ZONA CON RESISTENCIAS ACTIVADAS

El color que se muestra en la parte superior del campo de la zona indica el estado de la zona (A 9.3 Simbolos utilizados).

> 125.0C
8Z 125.5C
' Zona1
> 125.0C
15.0 %

' Zona1
> 350C
X
8 1255C

7= 1999.9 C
® 15.0 %

22

La zona estd en modo regulado, el valor real de temperatura esta dentro de la banda de tolerancia
definida y no hay ningtn error.

La zona estd en modo manual o en modo de zona de guia.

Si en la zona se detecta un termopar, se muestra el valor de temperatura en el campo de la zona
(125 °C en el ejemplo).

La zona estd en modo regulado, el valor real de temperatura es inferior al definido en el limite de
tolerancia del valor de consigna.

Se ha detectado un error (independientemente del modo de funcionamiento). Por ejemplo: aunque
el valor real de temperatura medido esté por encima del limite de tolerancia del valor de consigna
de una zona en modo regulado.

Www.meusburger.com
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6.2 AJUSTES DE CALENTAMIENTO

EEE °C ES 10.05.22 10:03:56
Limite superior relativo: 50[C]
Limite inferior relativo: 50 C]
Limite superior del valor de consigna: 500.0[° C]

ToolMaker Ajustes

EFE °C A 1.01.22 09:58:18

ToolMaker Einstellungen

Rev. 1.00.02
Sujeto a cambios técnicos

Seleccione el botdn de configuracion en la barra de
mendus.

Puede configurar los siguientes ajustes:

Limite superior relativo: define la banda de tolerancia por encima
del valor de consigna. Si el valor real de temperatura de una zona
en modo regulado es superior a este valor, se emite una alarma
para esta zona.

Limite inferior relativo: define la banda de tolerancia por debajo
del valor de consigna. Si el valor real de temperatura de una zona
en modo regulado es inferior a este valor, se emite una alarma
para esta zona.

Limite superior del valor consigna: define el valor de consigna
méaximo que puede definirse para las zonas en modo regulado.

Para introducir un valor, toque el campo correspondiente A e intro-
duzcalo en el campo B.

Una vez configurados los valores, vuelva a la ventana
: l Calentamiento.

m
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7  ASISTENCIA EN EL MANEJO

7.1 BARRA SUPERIOR

RED VIRTUAL

El color del icono de red virtual indica el estado de la interfaz de red.

ﬁ La unidad no esta conectada a ninguna red.
ﬁ La unidad esta conectada a una red, pero no se transmiten ni reciben datos.

E La unidad esta conectada a una red y se estan transmitiendo o recibiendo datos.

= ¢ Es 100522 12252 Iras pulsar el icono de red, puede configurar la interfaz de red
(direccidn IP, méascara de subred y puerta de enlace).
Direccién IP: 192 168 ] 200 . ,
Toque el campo, introduzca los datos y confirmelos.
Mascara de subred: 255 255 255 [}
Puerta de enlace: 192 168 0 1
ToolMaker Red
USB

ﬁ El icono esté visible cuando hay una memoria USB conectada en el puerto USB previsto.

IDIOMA

El cédigo de dos digitos indica el idioma seleccionado para la interfaz de usuario (DE = alemén, EN = inglés, ES = espa-
fol, etc.).

= ¢ Es 1o0s22 112325 Iras tocar del cédigo de pais de la barra superior, aparece la ven-

tana para seleccionar el idioma. Seleccione el que desee y cierre la

Deutsch / German Nederlands / Dutch Magyar / Hungarian .. . . . .
ventana. El idioma cambiarad de inmediato.

English / English Tiirkge / Turkish Portugués / Portuguese

Frangais / French Polski / Polish Hemcku / Bulgarian

Italiano / ltalian Cestina / Czech EMnvika / Greek
Espafiol / Spanish F / Chinese

ToolMaker Idiomallanguage

FECHAY HORA

La fechay la hora actuales aparecen en el margen derecho.

www.meusburger.com



Kapitel 7 - Asistencia en el manejo

= ¢ s 100522 114100 Al pulsar Fecha/hora en la barra superior, aparece la ventana para
ajustar la fecha y la hora. Haga clic en el campo que desee rellenar

ecss 10 5 2 o modificar, introduzca los datos y confirmelos.

Tiempo: 11 41 0

ToolMaker

TEMPORIZADOR

‘ -ﬁgﬁ- R 15:00 G

Fecha/hora

DE 200122 00:23:07 En la funcién Calentamiento, se muestra un temporizador en el

centro de la barra superior (7 Inicio del calentamiento).

7.2 BARRA INFERIOR

En el centro de la barra inferior se muestra informacién sobre la ventana que esté abierta o sobre el siguiente paso; el
nombre de la ventana que esté abierta se muestra en el lado derecho.

7.3  MODIFICACION DE VALORES

| (VA
7 | s | 9o |
4 |5 | s [X]
1 | 2 | 3
-

&4
T &S

A

\4

111

-

SELECCION DE UNA LISTA

w 500.0f Los valores numéricos se introducen a través de un campo de entrada. El significado de las teclas
que se muestran es el siguiente:

Con la tecla Atrés se borra el dltimo digito del nimero.

Con la tecla Borrar borra todo el nimero.

El nimero se incrementa en 1 por cada toque.
El valor no se aplica automaticamente, debe confirmarse antes.

El nimero se reduce en 1 por cada toque.
El valor no se aplica automéaticamente, debe confirmarse antes.

Si esta tecla esté visible, al pulsarla los valores de todas las zonas seleccionadas se
incrementan o disminuyen en un mismo valor. Se especifica la diferencia entre el
valor antiguo y el nuevo. Para que los valores disminuyan, cambie el signo con la
tecla +/-.

Si esta tecla estd visible, al pulsarla los valores de todas las zonas seleccionadas se
incrementan o disminuyen al mismo valor.

LEEL) Para los pardmetros con una lista de valores predefinida (Tipo de termopar en el ejemplo), basta
ey con seleccionarlos en la lista.
K (NiCr-Ni)
N (NiCrSi-Nisi)
T (Cu-CuNi)
S (Pt10Rh-Pt)
- También hay listas con solo dos valores entre los que elegir (Test répido MoldCheck en el ejem-
e plo).
Rev. 1.00.02

Sujeto a cambios técnicos
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7.4 SELECCION Y DESELECCION DE ZONAS

SELECCION DE ZONAS UNA POR UNA

Para seleccionar o deseleccionar las zonas, basta con tocarlas.

Toque la zona 2. Toque la zona 8. Se han seleccionado las zonas 2 y 8.

SELECCION EN BLOQUE

Si se toca una zona y luego se da un doble toque en otra, se seleccionan o deseleccionan todas las zonas que estan
entre ellas.

Zone2 | Zone 3
2500¢|(3%  2500C

Zone5 |° Zone 6

2500C

Toque la zona 2. Toque dos veces la zona 8. Se han seleccionado las zonas 2 a 8.

SELECCION DE UNA UNICA ZONA

Al tocar dos veces una zona, esta queda seleccionada y el resto de zonas se deseleccionan.

Zone 2

Toque dos veces la zona 5. Se ha seleccionado la zona 5.
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8 REPARACION

Siga en todo momento las 2 2 Indicaciones de seguridad.

8.1 CAMBIO DE FUSIBLES

Se puede acceder a todos los fusibles desde el exterior. Estan situados en la pared lateral derecha (si se mira la unidad
de frente).

A Fusibles de resistencias
B Fusible de control

Cada fusible de zona tiene marcado el nimero de zona.

> -

FUSIBLES DE RESISTENCIAS

Cada fusible de resistencia tiene marcado el nimero de zona.

Utilice exclusivamente fusibles tipo SIBA FF 16A, ref.: 7012540.16.

Paso 1: desconecte la unidad de la corriente.
Paso 2: retire el casquillo del fusible.

El casquillo del fusible esta bloqueado en el portafusibles con un cierre de bayoneta. Para extraerlo, presione ligeramen-
te el casquillo con un destornillador y girelo 90 grados en sentido contrario a las agujas del reloj.

Paso 3: retire el fusible que corresponde a ese casquillo y reempléacelo por uno nuevo (SIBA FF 16A).
Paso 4: coloque el casquillo en el portafusibles

Presione ligeramente el casquillo con un destornillador y girelo 90 grados en el sentido de las agujas del reloj.

FUSIBLE DE CONTROL

El procedimiento para reemplazar el fusible de control es idéntico al de los 7 Fusibles de resistencias.

Al seleccionar el fusible, siga las especificaciones impresas en la carcasa.

Rev. 1.00.02 2 7

Sujeto a cambios técnicos
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9  APENDICE

9.1 DATOS TECNICOS

TENSION DE ALIMENTACION
400 VAC (~/N = 230VAC) 3~/N/PE, 50/60 Hz

CONSUMO DE RED
CEE32A,3m

MANEJO Y VISUALIZACION

Pantalla tactil capacitiva de 7" integrada en la parte frontal de la unidad

ENTRADAS DE TERMOPARES

Termopar Fe/CuNi tipo J (-35...500 °C) con punto de referencia interno
Precision de la medicion: < 1K
Longitud del cable hasta el termopar: <30 m

SALIDAS DE CALENTAMIENTO

Cantidad: 12

230 VAC /15 A (3450 W) a temperatura ambiente de 20 °C

230 VAC/14,5 A (3335 W) a 45 °C (reduccién de la capacidad del fusible)

Proteccion por fusibles de accién ultrarrdpida FF 16 A, 6,3 x 32 mm (SIBA tipo 7012540.16 FF)

Longitud del cable hasta las resistencias: <30 m

Las salidas de calentamiento de las zonas 1,4, 7, 10, las zonas 2, 5, 8, 11 y las zonas 3, 6, 9, 12 estén asignadas cada una a

una fase L1/L2/L3.
CONEXION CON EL MOLDE

Conector macho: Wieland WI 70.300.2440.0
Asignacién de pines: conforme al estdndar Meusburger (001)

MEDICION DE LA CORRIENTE DE CALENTAMIENTO

Rango de medicién: 0 - 16 A por salida de potencia
Resolucion: 0,1 A (precisién: +/- 0,1A)

MEDICION DE LA CORRIENTE DE FUGA

Rango de medicién: 0 - 100 mA
Resolucién: 1 mA

PUERTOS

1 puerto USB tipo A (para exportar datos o actualizar el firmware)
1 puerto Ethernet RJ45, direccidn IP configurable (para mantenimiento/reparacién)

SEGURIDAD ELECTRICA / COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA (CEM)

Seguridad de equipos eléctricos EN 61010-1:2010 + A1:2019 + AC:2019

CEM: emisién de interferencias segin EN 61000-6-4, resistencia a las interferencias segin EN 61000-6-2
Categoria de sobretensién: |l

Clase de proteccién: |

Tipo de proteccion: IP20

TEMPERATURA AMBIENTE

En funcionamiento: 0 - 45 °C
De transporte y almacenamiento: -20 - 70 °C

CLASE DE APLICACION CLIMATICA

Humedad relativa: < 75 % (media anual), sin condensacién

Www.meusburger.com
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MECANICA

Dimensiones: 215 x 260 x 400 mm (alt. x anch. x prof)

Peso: 9,8 kg

9.2

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Todos los productos se han disefiado y fabricado de acuerdo con las normas y directivas europeas aplicables.

Puede solicitar a Meusburger una declaracion de conformidad.

El fabricante del producto, Meusburger, aplica un sistema de garantia de calidad certificado conforme a la norma

ISO 9001.

9.3

SIMBOLOS UTILIZADOS

En muchas ventanas aparecen simbolos que indican el estado de la zona o del sistema. A continuacién se explica su
significado y la reaccién de la unidad en las dos funciones: MoldCheck y Calentamiento.

Simbolo

-
—

0

T
i

Rev. 1.00.02

Significado

Sensor de temperatura en condiciones normales

Aumento de la temperatura detectado en otra zona no asignada a la resistencia
MoldCheck: cuando se detecta el error, se desconecta la salida de calentamiento de la zona.

Calentamiento: el error no puede determinarse autométicamente si se calientan varias zonas al mismo
tiempo.

Corte del cable del termopar (rotura de termopar)
MoldCheck: tras la medicidn de la resistencia se desconecta la salida de calentamiento de la zona.

Calentamiento: en modo regulado, la salida de calentamiento estd desconectada; en los modos de zona
gufa o manual, la salida de calentamiento permanece activada.

Polos del termopar conectados a la inversa (polaridad inversa)

MoldCheck/Calentamiento: cuando se detecta el error, la salida de calentamiento de la zona se desco-
necta.

La temperatura medida por la unidad no corresponde a la temperatura ambiente del termopar (cortocir-
cuito del termopar).

MoldCheck: |a salida de calentamiento de la zona se desconecta si no se detecta un aumento de tempe-
ratura de 10 K una vez transcurrido el tiempo de espera de MoldCheck (7 5.2 Configuracién de Mold-
Check) aplicable a la zona.

Error de potencial del termopar La tensién medida en la entrada de medicién no es la admitida.
MoldCheck/Calentamiento: |a salida de calentamiento de la zona se desconecta.

El valor real de temperatura excede el limite superior del valor de consigna (7 6.2 Ajustes de calentamien-
to).

Calentamiento: |a salida de calentamiento de la zona se desconecta. La resistencia se vuelve a conectar
cuando el valor real temperatura baja del Iimite méximo del valor de consigna.

El valor real de temperatura excede el limite de tolerancia (7 6.2 Ajustes de calentamiento).

El valor real de temperatura estad por debajo del limite de tolerancia (7 6.2 Ajustes de calentamiento).

Resistencia en condiciones normales

Error en la resistencia

No se mide la corriente de calentamiento. Se corta el circuito de calentamiento.

MoldCheck: |a salida de calentamiento se desconecta.

Sujeto a cambios técnicos
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Simbolo
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9.4

Fecha

03.03.22
09.03.22
11.04.22

Significado

La corriente de calentamiento supera el intervalo de medicién (16 A); por ejemplo, si se produce un corto-
circuito o si hay una salida de calentamiento conectada al termopar.

MoldCheck/Calentamiento: |a salida de calentamiento de la zona se desconecta.

Error interno de la unidad. Fallo en el tiristor (controlador de potencia). La salida estd permanentemente
conectada debido a un fallo.

MoldCheck: |a salida de calentamiento se desconecta.

Calentamiento: se desconectan las salidas de calentamiento de todas las zonas de la fase en las que se
ha detectado el error.

Error de fase (falta fase)

MoldCheck/Calentamiento: |as salidas de calentamiento de las zonas que pertenecen a la fase que falta
(721 9.1 Datos técnicos) permanecen desconectadas.

Temperatura del disipador de calor excedida (desconexion de seguridad si la temperatura del disipador
de calor supera los 100 °C)

Calentamiento: se desconectan las salidas de calentamiento de todas las zonas. Se vuelven a conectar
cuando la temperatura baja del limite.

La corriente de fuga esté por debajo del limite definido (7 4.2 Configuracién del sistema).

La corriente de fuga es demasiado alta. La corriente de fuga medida supera el limite definido (7 5.2 Confi-
guracién de MoldCheck).

MoldCheck/Calentamiento: se desconectan las salidas de calentamiento de las zonas con un valor de
regulacion superior al 0 % en el momento en el que se detecta el error.

HISTORIAL DE VERSIONES DE LA DOCUMENTACION

Version Modificacion

1.00.00 Primera publicacién

1.00.01 Revision del capitulo 2 9.3 Simbolos utilizados (2203_V3)
1.00.02 Correccién de todo el documento (2204_V1)
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