meushurger

VHM SCHRUPP- UND SCHLICHTFRASER MIT RADIUS, LANG WZF 122481P
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PRODUKTBESCHREIBUNG N
» Hochleistungs-Fraser mit ungleicher Teilung und Zentrumsschnitt
» Freigestellt nach der Schneide

MATERIAL P m .- s H
e O o O

» VHM, TIAIN Multilayer-beschichtet

Z d2 d3 | I 12 d R Nr. EUR

3 1,95 4 40 5 10 2 0,2 WZF 122481P/ 2/0,2 <>
3 1,95 4 40 5 10 2 0,3 WZF 122481P/ 2/0,3 <>
4 2,9 6 57 8 14 3 0,3 WZF 122481P/ 3/0,3 <>
4 2,9 6 57 8 14 3 0,5 WZF 122481P/ 3/0,5 <>
4 3,6 6 57 " 16 4 05 WZF 122481P/ 4/0,5 <>
4 3,6 6 57 1" 16 4 1 WZF 122481P/ 4/1 <>
4 55 6 57 13 21 6 0,5 WZF 122481P/ 6/0,5 <>
4 55 6 57 13 21 6 1 WZF 122481P/ 6/1 <>
4 7,5 8 63 19 27 8 0,5 WZF 122481P/ 8/0,5 <>
4 7,5 8 63 19 27 8 1 WZF 122481P/ 8/1 <>
4 9,5 10 72 22 32 10 0,5 WZF 122481P/10/0,5 <>
4 9,5 10 72 22 32 10 1 WZF 122481P/10/1 <>
4 11,5 12 83 26 38 12 0,5 WZF 122481P/12/0,5 <>
4 11,5 12 83 26 38 12 1 WZF 122481P/12/1 <>
4 15 16 92 32 44 16 1 WZF 122481P/16/1 <>
4 15 16 92 32 44 16 2 WZF 122481P/16/2 <>
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RICHTWERTE NUTEN

WZF 122481P  Werkstoff
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RICHTWERTE SCHRUPPEN
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RICHTWERTE SCHLICHTEN
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1) Ve: Schnittgeschwindigkeit (m/min.)

n Weitere Materialien und Schnittwerte finden Sie im Schnittdaten-Kalkulator
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Festigkeit

640 N/mm?
780 N/mm?
1080 N/mm?
660 N/mm?
1080 N/mm?
1080 N/mm?
1010 N/mm?
780 N/mm?
780 N/mm?
1350 N/mm?
830 N/mm?
775 N/mm?
1400 N/mm?

Festigkeit
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1350 N/mm?
830 N/mm?
775 N/mm?
1400 N/mm?

Festigkeit
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780 N/mm?
1080 N/mm?
660 N/mm?
1080 N/mm?
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780 N/mm?
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830 N/mm?
775 N/mm?
1400 N/mm?
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2) fz: Vorschub pro Schneide (mm/z)
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0.037 0.050
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0.03 0.040
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0.044 0.061
0.03 0.041
0.03 0.041
0.04 0.055
0.032 0.044
0.03 0.041
0.03 0.041
0.04 0.055
0.03 0.041
0.03 0.041
0.038 0.052
0.04 0.055
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0.023 0.030
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