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Rozdziat 1 - Wprowadzenie m

1 WPROWADZENIE

CECHY | FUNKCJE

» profiTEMP TM jest narzedziem zaprojektowanym z myslg o potrzebach producentéw form, narzedzi a takze dziatow
utrzymania ruchu i serwisu.

» Stuzy do petnej i profesjonalnej diagnostyki stanu grzatek, czujnikéw i okablowania gorgcych kanatow.

» katwy w obstudze interfejs uzytkownika jest obstugiwany w 15 jezykach.

» MoldCheck moze by¢ rowniez przeprowadzony przez osoby nieposiadajgce uprawnien elektrycznych.

» Dokumentacja MoldCheck jest dostarczana w formacie PDF na nosniku USB.

» Moze by¢ réwniez uzywany do wygrzewania i wstepnego podgrzewania gorgcych kanatéw w trzech trybach pracy
(automatyczny, reczny, strefy wiodacej).

ZAKRES DOSTAWY
» profiTEMP TM, instrukcja obstugi, schematy potaczen

1.1 NAJPIERW PRZECZYTAJ, POTEM DZIAtAJ

TRANSPORT

Urzadzenie profiTEMP TM jest dostarczane w odpornym na wstrzasy opakowaniu, w solidnym kartonie. W normalnych
warunkach zapewnia to wystarczajgcg ochrone. Aby unikngé uszkodzen podczas transportu, urzadzenie moze by¢
przewozone wylgcznie w pozycji pionowej.

ROZPAKOWYWANIE

Nalezy sprawdzi¢, czy urzadzenie nie ulegto uszkodzeniu podczas transportu. Nie nalezy podtgczad urzadzen, ktére
zostaly uszkodzone podczas transportu!

W razie potrzeby nalezy ztozy¢ reklamacje w firmie transportowe;j.

PODNOSZENIE | PRZENOSZENIE

Urzadzenie nalezy przenosic¢ za pomoca uchwytéw umieszczonych po obu stronach urzadzenia.

PRZECHOWYWANIE

Jezeli rozpakowane urzadzenie nie zostanie natychmiast uruchomione, nalezy je przechowywaé w miejscu zabezpieczo-
nym przed brudem i wilgocia. Dopuszczalna temperatura wynosi -20...70 °C, dopuszczalna wilgotnosé wzgledna < 95%
$rednio rocznie, zadnych kondensacji.

ZASTOSOWANIE ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM

Urzadzenie diagnostyczne dla producentéw form i dziatdéw utrzymania ruchu jest przeznaczone wytgcznie do diagno-
zowania btedéw (MoldCheck) i zaleznej od temperatury regulacji grzatek elektrycznych (np. w formach wtryskowych)

w zakresie danych technicznych. Uzytkownik jest odpowiedzialny za dostosowanie parametréw do funkcji przez siebie
wymaganych. Inne zastosowania niz wymienione powyzej sg uwazane za niezgodne z przeznaczeniem i wykluczajg
odpowiedzialno$¢ producenta/dostawcy za wszelkie wynikte z tego powodu obrazenia ciata, szkody materialne i szkody
wtérne.

W przypadku MoldCheck wazne jest, aby przed uruchomieniem systemu GK upewnié sig, ze elementy grzejne i czuj-
niki sg prawidtowo podtaczone. Narzedzie nie zastapi ludzkiej ostroznosci podczas sprawdzania narzedzia pod katem
usterek!

ZASTRZEZENIA

Przestrzeganie instrukcji obstugi jest podstawowym warunkiem bezpiecznej eksploatacji narzedzia oraz osiggniecia
okreslonych wtasciwosci produktu i jego cech uzytkowych. Meusburger nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody oso-
bowe, majatkowe i finansowe wynikajace z nieprzestrzegania instrukcji obstugi. W takich przypadkach wyklucza sie
odpowiedzialno$¢ za wady materiatowe.

Urzadzenie to zostato przez nas bezpiecznie zaprojektowane i zbudowane oraz opuscito fabryke w bezpiecznym stanie.
Aby utrzymac ten stan i zapewni¢ bezpieczng eksploatacje, uzytkownik musi przestrzegaé zalecen i zastrzezen zawartych
w niniejszej instrukcji obstugi oraz w instrukcjach bezpieczenstwa.

Poniewaz przestrzeganie przepisdw bezpieczenstwa jest poza naszg kontrolg, nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody
wynikajgce z nieprzestrzegania jednego lub kilku z tych przepiséw. Umieszczona lista przepisow bezpieczenstwa nie wy
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m Instrukcja obstugi profiTEMP TM

czerpuje wszystkich mozliwosci zagrozen. Niewymienienie ktéregos z przepisdw nie oznacza, ze jest on nieobowiagzujacy.

Prace zwigzane z uruchomieniem, konserwacja i serwisem moga by¢ wykonywane wytagcznie przez osoby uznane za
specjalistdw w rozumieniu przepiséw (przepisy DIN VDE, ustawa o bezpieczenstwie pracy maszyn i urzadzen, przepisy
stowarzyszen zawodowych dotyczace zapobiegania wypadkom itp.)

GWARANCJA

Ten produkt podlega ustawowym okresom gwarancji na wady lub usterki produkcyjne.

W przypadku wystgpienia usterki fabrycznej, producent/dostawca wedtug wtasnego uznania naprawi lub wymieni wadli-
wy produkt.

Ponizsze naprawy nie sg objete gwarancja i sg odptatne:

» Nieprawidtowosci w dziataniu po uptywie terminéw okreslonych w przepisach

» Nieprawidtowosci w dziataniu spowodowane btedng obstugg i/lub niewtasciwg konfiguracjg parametréw przez
uzytkownika (jesli urzadzenie nie jest obstugiwane zgodnie z opisem w instrukgji Instrukcja obstugi )

» Nieprawidtowe dziatanie spowodowane przez inne urzadzenia

» Modyfikacje lub uszkodzenia urzadzenia, ktére nie zostaty dokonane przez producenta/dostawce

Aby zgtosi¢ roszczenie w ramach niniejszej gwarancji, nalezy skontaktowad sie z producentem/dostawca.

OGRANICZENIA GWARANCJI
Niniejsza instrukcja zostata starannie przygotowana i sprawdzona.

Meusburger nie ponosi odpowiedzialnos$ci za szkody wynikajgce z btedéw lub pomytek w niniejszej instrukgji. Przedsta-
wione whasciwosci, we wszystkich podanych danych i faktach, nie sg gwarantowane w sensie prawnym.

Meusburger zastrzega sobie prawo do wprowadzania bez uprzedzenia zmian w niniejszej instrukgji lub opisanym w niej
produkcie, jezeli zmiany te stuzg ulepszeniu produktu i/lub postepowi technicznemu.

Jeste$my wdzieczni za wszelkie sugestie dotyczace ulepszen, ktére pomoga uczynic¢ nasze urzadzenia w przysztosci
jeszcze bardziej wydajnymi.

SERWIS

W kazdej chwili oferujemy szybka i skuteczng pomoc. Prosimy o przestanie prawidtowo zapakowanego urzadzenia
wraz ze zleceniem naprawy i jak najdoktadniejszym opisem usterki. Przygotujemy kosztorys i po zatwierdzeniu go przez
Panstwa przeprowadzimy naprawe, ewentualnie powiadomimy Paristwa o wynikach analizy tak szybko, jak to mozliwe.

UTYLIZACJA

Ztom elektryczny oraz urzadzenia i czesci elektroniczne podlegaja specjalnej procedurze przetwarzania odpadéw i moga
by¢ utylizowane wytgcznie przez autoryzowane firmy specjalistyczne. Meusburger jako producent w rozumieniu ustawy o

sprzecie elektrycznym i elektronicznym (ElektroG), ktéra transponuje europejska dyrektywe WEEE 2002/96/WE do prawa
niemieckiego, jest zarejestrowany pod numerem rejestracyjnym WEEE DE 66448978DE 64958116. Uwzglednione zostaty
wszystkie elementy tego urzadzenia.

SPOSOBY PREZENTACJI
W niniejszej instrukcji stosowane sg nastepujace symbole i konwencje zwigzane z bezpieczenstwem oraz o charakterze
informacyjnym:

Niebezpieczenstwo Ten symbol oznacza bezposrednie zagrozenie. Niezastosowanie sie do tego

@ wymogu moze spowodowac uszkodzenie urzadzenia, obrazenia ciata, a
nawet smierc.

Uwaga / Ostroznie Ten symbol ostrzega o mozliwym nieprawidtowym dziataniu lub
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyna
obrazen ciata lub powaznych szkéd materialnych.

Informacja / Wskazdéwka Symbol ten wskazuje informacje i objasnienia, ktére stuzg lepszemu zrozumie-
niu tematyki.

Instrukcja / Ten symbol oznacza opis poszczegdlnych etapdw obstugi danej funkgji.

Przyktad

Odnosnik Ten symbol odsyta do informacji znajdujacych sie w innym dokumencie.

6 www.meusburger.com



Rozdziat 2 - Wprowadzenie m

Instalacja / Montaz Ten symbol dotyczy wskazéwek na temat montazu, instalacji elektrycznej lub
ustawien.

Rev. 1.00.02 7
Z zastrzezeniem zmian technicznych



m Instrukcja obstugi profiTEMP TM

2 INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Nalezy doktadnie przeczyta¢ wszystkie instrukcje i postepowad zgodnie z nimi.

Wszystkie osoby biorgce udziat w instalacji, uruchomieniu, obstudze, konserwacji i serwisowaniu urzgdzenia musza
posiadac¢ odpowiednie kwalifikacje i postepowaé zgodnie z niniejszg instrukcja Instrukcja obstugi

» uwaznie jej przestrzegad,

» traktowac jako nieodtaczng czes$é urzadzenia,

» przekazad przez caty okres uzytkowania urzadzenia,

» Przekazad jg kazdemu kolejnemu wtascicielowi lub uzytkownikowi urzadzenia,

» dopilnowaé,, aby wszelkie otrzymane uzupetnienia zostaty wtgczone do Instrukcja obstugi .

Nalezy przestrzegac ponizszych instrukgcji bezpieczenstwa, aby uniknaé ryzyka porazenia prgdem, obrazen ciata i
pozaru.

Podczas uruchamiania nalezy przestrzegaé lokalnych przepiséw bezpieczenstwa i zasad BHP.

W obiektach przemystowych nalezy przestrzegaé przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom dotyczacych instalacji
i urzadzen elektrycznych.

Chronié urzadzenie przed wilgocia. Podczas eksploatacji nie wolno przekracza¢ ani zmniejszaé dopuszczalnego za-
kresu wptywdw czynnikéw klimatycznych. Przy wyborze warunkéw pracy i otoczenia nalezy uwzglednic rodzaj ochrony
urzadzenia.

Urzadzenia nie wolno uzywaé w strefach zagrozonych wybuchem.

Nalezy sprawdzié, czy urzadzenie jest wystarczajgco stabilne mechanicznie. Nalezy zapewnié ochrone przed przesuwa-
niem sie z powierzchni montazowej.

Nalezy upewnic sig, ze napiecie podane na tabliczce znamionowej jest identyczne z napieciem sieciowym w miejscu
instalacji.

Nalezy upewnic sig, ze przewdd zasilajacy i kable potaczeniowe nie ulegng uszkodzeniu na skutek przejechania, zgniece-
nia, pociggniecia itp. Kable nalezy chroni¢ przed olejem, ostrymi krawedziami i temperaturg powyzej 70 °C.

Nie nalezy dotykac wtyczki sieciowej mokrymi rekami.
Stykajace sie ze sobg ztgcza z tytu urzadzenia nalezy zabezpieczy¢ ryglami zatrzaskowymi przed przypadkowym wyjeciem.

Kable potaczeniowe

» mozna podtgczyd tylko wtedy, gdy urzadzenie jest odtgczone od zasilania.
» nalezy utozy¢ w taki sposdb, aby uniknad ryzyka potkniecia sie.

Nalezy upewnic sig, ze np. podtgczone narzedzie do formowania wtryskowego jest podtgczone do przewodu ochronne-
go.

Na urzadzeniu nie nalezy stawiaé zadnych pojemnikéw wypetnionych ptynami. Moze to by¢ przyczyng zagrozenia. Nalezy
unikaé przedostawania sie do urzadzenia ciat obcych, ptynéw, pytéw i oparéw. Moze to spowodowac ryzyko zwarcia,
pozaru lub porazenia pragdem!

Przed przystapieniem do czyszczenia nalezy odfgczy¢ urzadzenie od sieci elektrycznej, wyjmujac wtyczke z gniazdka.

Urzadzenie musi by¢ ustawione w taki sposdb, aby gtéwny wytgcznik byt tatwo dostepny, co umozliwi szybkie wytaczenie
urzadzenia w razie niebezpieczenstwa.

Nie wolno demontowaé nézek urzgdzenia. Ponadto nalezy zapewnié wystarczajgca wolng przestrzen (co najmniej 5 cm)
przy tylnej écianie obudowy, aby umozliwi¢ odprowadzanie ciepta uzytkowego.. W celu chtodzenia radiatoréw powietrze

jest zasysane wokét oraz i ponizej podstawy urzadzenia.

Prace takie jak konserwacja, naprawa itp. moga by¢ wykonywane wytgcznie przez upowazniony i przeszkolony personel
specjalistyczny. Urzadzenie moze by¢ uzywane wytacznie przez wykwalifikowany personel, ktéry zapoznat sie z nim i zostat

Www.meusburger.com



Rozdziat 3 - Instrukcje bezpieczeristwa m

poinstruowany o zagrozeniach. Nalezy przestrzegaé odpowiednich przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom oraz
innych ogdlnie uznanych zasad bezpieczenstwa. Nieautoryzowane modyfikacje urzadzenia wytgczajg odpowiedzialnosé
producenta/dostawcy za wszelkie wynikte z tego powodu szkody.

Przed przystgpieniem do prac przy urzadzeniu nalezy odtgczy¢ je od zrédta zasilania lub upewnié sig, ze nie znajduje sie
ono pod napieciem. Zabezpieczy¢ napiecie zasilajgce przed ponownym wigczeniem.

Gwarancja nie obejmuje obrazen ciata ani szkéd materialnych spowodowanych nieprzestrzeganiem niniejszej in-
strukcji uruchomienia, obstugi i eksploatacji lub nieprzestrzeganiem instrukcji bezpieczenstwa. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za tego rodzaju szkody.

We wszystkich przypadkach, gdy na urzadzeniu pojawia sie dany symbol, nalezy przestrzega¢ instrukcji bezpieczenstwa
dotyczacych tego symbolu /znaku /naklejki, dla tego produktu profiTEMP TM. W kazdym przypadku nalezy zapozna¢ sie z
trescig instrukcji obslugi.

Nie nalezy pozostawia¢ niedbale lezacego materiatu opakowaniowego, plastikowa folia/elementy styropianu itp. moga
stwarzac zagrozenie dla osdb.

Rev. 1.00.02 9
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m Instrukcja obstugi profiTEMP TM

3  KONSTRUKCJA | POLACZENIA

3.1 WIDOK Z PRZODU/ Z BOKU

3.2 WIDOKZTYRU

;

3.3 PRZYLACZA NARZEDZIA

LA PN

A=

/

A Przytacze USB

B Przytgcze sieciowe

C Ekran obstugi (ekran dotykowy 7")

D Bezpieczniki ogrzewania

E Bezpiecznik sterowania

D Wylot powietrza

A Wylfgcznik gtowny
B Przytagcze narzedzia

C Przytacze sieciowe

Wityki przytaczeniowe form na urzadzeniu sa zaprojektowane zgodnie ze specyfikacjag Meusburger/PSG.

Kazda wtyczka (24 styki, wielko$¢ HAB B, obudowa z ryglem poprzecznym) jest przeznaczona do 6 stref. ProfiTEMP TM z
12 strefami posiada zatem 2 wtyczki do podtaczenia narzedzi.

10

XA1

Strefa 1
Strefa 2
Strefa 3
Strefa 4
Strefa 5
Strefa 6

Termopara
= +

1 2

5 6
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Grzatka
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7 8
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23 24
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Rozdziat 4 - Konstrukcja i potaczenia m

Schemat potaczen na urzadzeniu nalezy poréwnaé ze schematem potgczen wtyczek na formie.

Nieprawidtowe podtaczenie moze spowodowad uszkodzenie regulatora, grzatek i termopar.

3.4 PRZYLACZE SIECIOWE

Urzadzenie moze by¢ zasilane wytacznie napieciem sieciowym podanym na tabliczce znamionowej. Gniazdo siecio-
we CEE 32 A przeznaczone do podfaczenia musi byé sprawdzone pod katem dostatecznej dopuszczalnej ochrony za
pomoca bezpiecznikdw.

Rev. 1.00.02 1 1
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m Instrukcja obstugi profiTEMP TM

4  OBSLUGA

Po wykonaniu wszystkich niezbednych potgczen nalezy ustawi¢ gtéwny wytgcznik znajdujacy sie z tytu urzadzenia w pozy-
cji 1/ ON.

4.1 EKRAN OBStLUGI

Urzadzenie diagnostyczne jest obstugiwane za pomoca 7-calowego ekranu dotykowego. Aby zapewnié lepsza czytelnosé
ekranu, przedni panel obudowy jest lekko pochylony.

UKELAD EKRANU

A Ekran jest podzielony na cztery sekgcje.
A Nagtowek (7 7.1 Nagtéwek)

B Tred¢

C Menu

D Stopka (7 7.2 Stopka)

Zawarto$¢ wszystkich czterech obszaréw moze sie réznic¢ w
zaleznosci od wybranej maski ekranu.

= . DE 20.07.2021 08:10:24

¢

ToolMaker

EKRAN GLOWNY

= ¢ PL 090522 124725 Ekran gtowny jest punktem wyjscia dla wszystkich funkcji obstugi
ekranu dotykowego. Pojawia sie on natychmiast po wigczeniu
urzadzenia.

m Dostep do ekranu gtéwnego mozna uzyskac z dowol-

nego ekranu za pomocg przycisku gtéwnego, ktéry
zawsze znajduje sie po lewej stronie paska menu.

Gdy ekran gtéwny jest aktywny, wszystkie grzatki sg wytaczone.

ToolMaker Wybierz Moldcheck lub grzanie Strona startowa

Dwa przyciski na ekranie gtéwnym stuzg do wybierania trybu pracy.

14
I

2 5 Tryb pracy MoldCheck (diagnostyka)

2 6 Tryb pracy - wygrzewanie

1 2 www.meusburger.com



Rozdziat 5 - Obstuga

4.2 USTAWIENIA SYSTEMU

EEE °C PL  09.05.22 12:32:03
Maxymalny blad pradu uply $ci: 60 [mA]
Napiecie zasilania: 230 V]
Granica pradu SPL L1/L2/L3: 32.0[A]
Typ czujnika: J (FE-J)
Blad: Zal.

ToolMaker Ustawienia

Rev. 1.00.02
Z zastrzezeniem zmian technicznych

E Na pasku menu wybierz przycisk ,Ustawienia”.

Mozna wprowadzié nastepujgce ustawienia systemowe, ktére
obowiazuja dla catego urzadzenia:

Maksymalny prad réznicowy to wartos$é zmierzonego pradu
réznicowego (problemy z izolacjg grzatek), powyzej ktérej wyjscia
grzatek sg wytaczane lub podczas diagnostyki generowany jest
odpowiedni btad.

Napiecie sieciowe w V. Wartos$¢ ta jest uzywana do obliczania mocy
grzatek w watach.

Granica pradu SPL, okresla maksymalny prad na faze, ktéry jest
pobierany z sieci zasilajgce;.

W razie potrzeby (np. gdy wszystkie strefy systemu goracych
kanatéw sg ogrzewane jednoczesnie) regulator zmniejsza moc
impulséw grzewczych w taki sposdb, aby nie przekroczyé granicy
pradu SPL, co zapobiega zadziataniu bezpiecznika sieciowego.
Jesli uzywany jest adapter CEE na CEE16A, nalezy to ustawienie
dostosowad.

Typ czujnika okresla rodzaj termoelementdw i przewoddw kom-
pensacyjnych od goracego kanatu do regulatora. W przypadku
stosowania termoelementdw i przewoddéw kompensacyjnych
innych niz Fe CuNi typu J mozna dostosowa¢ ustawienie. Wéwczas
nie obowiazuja juz jednak specyfikacje doktadnosci (72 9.1 Dane
techniczne) .

Po zakoniczeniu wprowadzania danych wré¢ do ekranu
:I gtéwnego.

m
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m Instrukcja obstugi profiTEMP TM

5 TRYB PRACY MOLDCHECK (DIAGNOSTYKA)

14

5.1 MOLDCHECK - KROK PO KROKU

Podczas kontroli MoldCheck sprawdza sie okablowanie i stan wszystkich elementéw grzejnych i termopar (faza 1: kontro-
la elektryczna). Ponadto sprawdzane jest prawidtowe przyporzadkowanie do tej samej strefy (faza 2: kontrola dynamicz-
na). Kontrola kazdej strefy ( grzatki i termopary) jest przeprowadzana podczas pracy w sposob ciagty; usterki sa natychmi-

ast sygnalizowane w strefie jako alarm.

_ﬁﬂﬁ_ °C PL 09.05.22 12:38:34

Czy najpierw przeprowadzi¢ szybka analize
podigczonego goracego kanatu?

ToolMaker Strona startowa

‘ 'EEE °C PL  10.05.22 06:39:40

70A

1610 w|Kd Sow

230w &

1orom| R

ToolMaker MoldCheck /

Wybierz strefe i rozpocznij MoldCheck

Diagnoza formy

PRZYCISKI NA PASKU MENU

Po wybraniu trybu pracy MoldCheck na ekranie gtéwnym, po-
jawia sie zapytanie, czy nalezy przeprowadzi¢ szybka analize
podtaczonego systemu goracych kanatéow. Podczas szybkiej analizy
regulator sprawdza, w ktérych strefach podtaczona jest grzatka i
czujnik.

Aby wykry¢ prad grzewczy, na krétka chwile wigczane jest
wyjscie grzewcze wszystkich stref i wysytane jest niskie napiecie.

Szybka analiza trwa okoto 5 sekund dla wszystkich 12 stref.

Kliknij, aby rozpocza¢ szybka analize. Podczas szybkiej
analizy wyswietlany jest pasek stanu zaawansowania.

. Strefy, w ktérych wykryto cos$ na wyjsciach ogrzewania i
wejsciach czujnikdéw, sg aktywowane dla MoldCheck.
Kliknij, jezeli nie chcesz przeprowadzaé szybkiej analizy.
Wodwczas wszystkie strefy zostajg wigczone do kontroli
MoldCheck.

Zostanie wyswietlona maska ekranu z 12 polami stref.

Strefy wybrane do MoldCheck sg oznaczone kolorem jasnym, dla
stref oznaczonych kolorem ciemnym nie przeprowadza sie Mold-
Check.

Strefy mozna zaznaczac i pomijaé (A 7.4 Zaznaczanie i odznaczanie
stref).

E Wywotywanie i usuwanie wyboru maski ekranu do wprowadzania parametréw ustawien dla MoldCheck.

>
<

Widoczne, gdy grzejniki sg wytaczone, a funkcja MoldCheck jest nieaktywna.

Witgcza wyjscia grzatek i uruchamia program MoldCheck.

Widoczne, gdy grzatki sg wigczone i aktywna jest funkcja MoldCheck.
Zatrzymuje MoldCheck i wytgcza wyjscia grzatek.

Www.meusburger.com



Rozdziat 5 - Tryb pracy MoldCheck (diagnostyka)

ROZPOCZNIJ MOLDCHECK

EFE °C PL  10.05.22 06:43:30

’ Czy chcesz rozpoczaé MoldCheck?

ToolMaker MoldCheck /

Diagnoza formy

Rozpocznij test MoldCheck ...

i potwierdz polecenie rozpoczecia pracy.

Odwrécony przycisk startu wskazuje, ze test MoldCheck jest uru-
chomiony.

Kontrole MoldCheck mozna w kazdej chwili anulowac, klikajac
ponownie przycisk Start.

Po uruchomieniu MoldCheck urzadzenie nie wymaga zadnych danych poczatkowych, MoldCheck moze pracowac bez

nadzoru.

Na poczatku urzadzenie sprawdza, czy czynniki zewnetrzne majg wptyw na rzeczywiste wartosci temperatury.

Nastepnie do kazdej strefy w kolejnosci rosngcej wysytany jest impuls grzewczy o niskiej mocy, a na przypisanym czujniku
termicznym sprawdzany jest oczekiwany wzrost temperatury. Test ten powinien by¢ przeprowadzony w niskich tempera-

turach. Poniewaz wszystkie potaczone strefy musza byc¢ testowane kolejno w kilku etapach, petna diagnostyka formy moze

trwac dtuzszy czas.

EEE °C PL  10.05.22 06:49:00
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ToolMaker <3. Zone 3> zostanie sprawdzona LR
Diagnoza formy
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ToolMaker MoldCheck zakoficzony Rlelchecil
Diagnoza formy

Rev. 1.00.02
Z zastrzezeniem zmian technicznych

Podczas kontroli MoldCheck status strefy jest sygnalizowany kolo-
rem nagtéwka.

Ta strefa jest aktualnie sprawdzana.

Strefa ta zostata sprawdzona, nie znaleziono zadnego
btedu.

Strefa ta zostata sprawdzona, wykryto co najmniej jeden

blad.

. = Strefa ta jest wybrana do testowania.
R ow

Strefa ta nie jest sprawdzana.

Po sprawdzeniu wszystkich stref mozna zobaczy¢ wynik testu Mold-

Check.

Kliknij na strefe (tu: strefa 8), aby wyswietli¢ szczegétowe wyniki
kontroli dla danej strefy. Mozliwe jest réwniez zapoznanie sie ze
statusem lub wynikiem testu przed zakoriczeniem MoldCheck, bez
ingerencji w przebieg procesu MoldCheck.

(721 9.3 Uzyte symbole)

m
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Instrukcja obstugi profiTEMP TM

10.05.22 07:17:30

@ °C PL

»
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MoldCheck /
Diagnoza formy

ToolMaker

355@3 ‘¢ PL

Zone 8 - Uszkodzone ogrzewanie / bezpiecznik

Para fechar a informagao detalhada, clique sobre ela.

10.05.22 07:25:52

Przyczyna

Poszukiwanie/usuwanie btedéw

Ogrzewanie nie
podiaczone

Kontrola podiaczonego elementu grzewczego

1.)0dkaczy € kable polaczeniowe od regulatora

2)Zmierzy€ opér elementu grzewczego miermikiem

3)Wartoé¢ oporu /nieskony/ oznacza, ze zaden element arzewczy e jest
podiaczony

Moc podiaczonego Jesliwartos¢ mocy strefy grzewczej jest mniejsza niz 23 W (przy napieciu 230 V),
elementu grzewczego jest | nie mozna zmierzy¢ pradu grzania.

za niska

Uszkodzony bezpiecznik | Sprawdz bezpiecznik zwiazany z dana strefa [ w razie potrzeby wymien go.

Blad okablowania Sprawdzi¢ okablowarie

Klikniecie pozycji z wyszczegdlnionym btedem prowadzi do strony
btedu strefy, na ktérej opisana jest przyczyna i szczegdtowe instruk-
cje dotyczace usuniecia btedu (A 9.3 Uzyte symbole).

Klikniecie w innym obszarze ekranu powoduje powrdt do strony
przegladowej z wynikiem testu MoldCheck.

Po zapoznaniu sie z przyczynami i instrukcjami dotyczacymi
usuniecia btedu, kliknij ekran i wr6¢ do poprzedniego widoku.

Jezeli podtgczona jest pamiec¢ USB (rozpoznawalna po ikonie w nagtéwku), mozna na niej zapisaé wynik testu MoldCheck.

W takim przypadku na pasku menu mozna wybrac przycisk stuzacy
do zapisywania danych MoldCheck.

I ! Kliknij przycisk na pasku menu.

Na masce ekranu mozna zdefiniowa¢ nazwe pliku MoldCheck,
ktéry ma zostaé zapisany. Domyslnie ustawiona jest nazwa pliku
zawierajgca m.in. date i godzine. Mozna to zmieni¢ i dodaé komen-
tarz. W tym celu nalezy klikngé w pole edycji i wprowadzié¢ dane za
pomoca klawiatury ekranu.

Www.meusburger.com



Rozdziat 6 - Tryb pracy MoldCheck (diagnostyka)

5.2 USTAWIENIA MOLDCHECK

'ﬁqﬁ °C PL  10.05.22 07:31:00
MoldCheck Temperatura koficowa: 70.0[°C]
MoldCheck test szybki: Wyt
Granica pradu dyszalrozdzielacz: 5.0 [A]
MoldCheck maks. czas oczekiwania dysza: 0.5 [min]
MoldCheck maks. czas oczekiwania .

X 3.0 [min]
rozdzielacz:

ToolMaker Ustawienia

=5 € A 0.05.22 07:31:18

ToolMaker Ustawienia

Rev. 1.00.02
Z zastrzezeniem zmian technicznych

E Na pasku menu wybierz przycisk ,Ustawienia”.

Mozna wprowadzié nastepujgce ustawienia:

Temperatura koncowa MoldCheck ustawia maksymalng warto$é¢
zadang dla stref w trybie sterowania.

Jesli szybki test MoldCheck jest wigczony, nie jest przeprowadzana
kontrola przyporzadkowania grzatek do czujnikéw..

Granica pradu dysza/rozdzielacz jest uzywana do automatyczne-
go rozrdzniania typu strefy (dysza lub rozdzielacz). Do tego celu
wykorzystywany jest prad grzatki. Jezeli prad grzania jest mniejszy
od wartosci granicznej, strefa jest klasyfikowana jako dysza; jezeli
prad grzania jest wiekszy od tej wartosci, strefa jest klasyfikowana
jako rozdzielacz.

MoldCheck maks. czas oczekiwania dyszy, definiuje okres czasu,
w ktérym musi zostac wykryty wzrost temperatury w strefie skla-
syfikowanej jako dysza podczas sprawdzania przyporzadkowania
czujnika do grzatki.

MoldCheck maks. czas oczekiwania rozdzielacza, definiuje okres
czasu, w ktorym musi zostac¢ wykryty wzrost temperatury podczas
sprawdzania przydziatu czujnika do grzatki,, w strefie sklasyfikowa-
nej jako rozdzielacz.

W celu wprowadzenia wartosci, kliknij odpowiednie pole edycji A a
nastepnie wprowadz nowg warto$¢ w polu edycji B i potwierdz.

Po zakonczeniu ustawien powrdci¢ do ekranu Mold-
:l Check.

m
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m Instrukcja obstugi profiTEMP TM

6 TRYB PRACY - WYGRZEWANIE

Tryb wygrzewania jest wykorzystywany do sprawdzania poprawnosci dziatania systemu gorgcych kanatéw lub do
wstepnego podgrzania go do uzycia w produkgcji (skrécenie czasu ustawiania). W tym celu dostepne sa trzy tryby (2 Tryb
sterowania, 2 Tryb reczny (tryb manualny), 72 Modus strefy wiodacej).

18

6.1 WYGRZEWANIE - KROK PO KROKU

10.05.22 07:36:57

w5 °c PL

‘ Czy najpierw przeprowadzi¢ szybkg analize

podtgczonego gorgcego kanatu?
Regulacja temperatury zostanie aktywowana na

strefach z podtaczonym czujnikiem i grzatkg. Wszystkie
pozostate zostang wytgczone.

ToolMaker Strona startowa

EEE °C PL 10.05.22 07:41:07
1 Zone1l |2 Zone2 |3 Zone3 |* Zone4 |° Zone5 | Zone6
3¥ w0¢| oo 3¥ w0¢| oo 3¥ 200C 3¥ 200C
0 250.0 C QO 250.0 C 1) 2500 C |0 250.0 C
7 Zone7 |® Zone8 |° Zone9 | Zone10 |'" Zone11 |'2 Zone 12
OFF OFF D* 200C D* 200C D* 200C OFF
0 2s00c|0*  2s00c0*  2500¢

A & B e &

ToolMaker

Wybierz wartos¢ zadana lub tryb Grzanie

Po wybraniu trybu pracy MoldCheck na ekranie gtéwnym, po-
jawia sie zapytanie, czy nalezy przeprowadzi¢ szybka analize
podtaczonego systemu goracych kanatéw. Podczas szybkiej analizy
regulator sprawdza, w ktérych strefach podtaczone sg grzatki i
czujniki.

W celu wykrycia podtaczonych grzatek, mimo ze w tym kroku
grzatki sg jeszcze nie podtagczone do napiecia, na krotkag chwile
wtaczane jest wyjscie grzatki we wszystkich strefach i wysytane
jest niskie napiecie w celu wykrycia przeptywu pradu.

Proces ten trwa okoto 5 sekund dla wszystkich 12 stref.

Po przeprowadzeniu szybkiej analizy mozna jg ponownie
przeprowadzi¢ tylko po ponownym uruchomieniu urzadzenia lub
w przypadku wykrycia przerwy w dziataniu czujnika w co najmniej
jednej strefie (np. po wymianie czujnika lub usunieciu wtyczki
narzedzia podczas pracy). W przeciwnym wypadku mozna zatozy¢,
ze nie doszto do zmiany w uktadzie i dlatego nie jest wymagana
dalsza krétka analiza.
Kliknij, aby rozpocza¢ szybka analize.
. Strefy, do ktérych podtaczone sg wyjscia grzewcze |
wejscia czujnikdw, przechodza w tryb sterowania, a
pozostate strefy sg wytgczone.

Kliknij, jezeli nie chcesz przeprowadzaé szybkiej analizy.

Ustawienia wszystkich stref (tryb ogrzewania, wartosci
zadane temperatury, poziomy wyjéciowe, strefy
prowadzace itp.) pozostajg niezmienione w poréwnaniu
z ostatnim wywotaniem trybu wygrzewania.

Podczas szybkiej analizy wyswietlany jest pasek stanu zaawansowa-
nia. W przeciwnym wypadku ta strona ekranu nie jest wyswietlana.

Zostanie wyswietlona maska ekranu z 12 polami stref. Grzejniki sa
nadal wytaczone.

Www.meusburger.com



Rozdziat 6 - Tryb pracy - wygrzewanie

Symbole i dane w polach strefy dostarczajg informacji o tym, w jakim trybie znajduje sie strefa

(7 9.3 Uzyte symbole).

A B
' Zone 1
> 285C
D & 1255C
A B
' Zone 1
o 19999C
D ® 15.0 %
A B
' Zone1
W Zone 3 C

TRYB STEROWANIA

Strefa zostanie wyregulowana do wartosci zadanej (tutaj 125,5 °C).
A Numer strefy

B Nazwa strefy

C Rzeczywista wartos$¢ temperatury

D Wartos$¢ zadana temperatury

TRYB RECZNY (TRYB MANUALNY)

Niezaleznie od wartosci temperatury w strefie jest emitowany staty poziom wyjsciowy (tutaj
15%). W tym trybie strefa moze by¢ ogrzewana przy uszkodzonym lub brakujacym czujniku
temperatury (wartos¢ rzeczywista 1999,9 °C).

A Numer strefy
B Nazwa strefy

C Rzeczywista wartos$é temperatury (wyswietlanie rzeczywistej wartosci temperatury w przypad-
ku uszkodzenia czujnika)

D Moc grzewcza wyjsciowa (poziom wyjsciowy w trybie recznym)

Poniewaz w tym trybie pracy zwykle nie jest znana rzeczywista warto$¢ temperatury, poziom
wyjsciowy moze wprowadzac¢ tylko wykwalifikowany personel. Nieprawidtowe wprowadze-
nie poziomu wyjsciowego moze doprowadzi¢ do przegrzania i zniszczenia narzedzia.

MODUS STREFY WIODACEJ

W przypadku strefy prowadzonej (tu: strefa 1), wyjscie grzewcze jest potaczone réwnolegle z
wyjsciem grzewczym strefy wiodacej (tu: strefa 3). Jako strefe wiodaca nalezy wybraé mozliwie
zblizong do niej strefe. W tym trybie strefa moze by¢ ogrzewana w sposéb kontrolowany przy
uszkodzonym lub brakujacym czujniku temperatury.

A Numer strefy
B Nazwa strefy
C Strefa wiodaca

Poniewaz w tym trybie pracy zwykle nie jest znana rzeczywista warto$¢ temperatury, wybér
strefy prowadzenia moze by¢ dokonywany wytacznie przez wykwalifikowany personel.
Nieprawidtowe okreslenie strefy wiodgcej moze doprowadzi¢ do przegrzania i zniszczenia
narzedzia.

PRZYCISKI NA PASKU MENU

Wywotanie maski ekranu, stuzacej do wprowadzania ustawien systemu dla trybu wygrzewania.

trybie sterowania.

Wywotanie maski ekranu, stuzacej do wprowadzania wartosci zadanych temperatury dla stref, ktére sg w

M Wywotanie maski ekranu, umozliwiajacej wybér trybu ogrzewania stref.

Rev. 1.00.02

.:: Wihaczy¢ wyjscia grzewcze na urzadzeniu i rozpoczaé wygrzewanie.

Z zastrzezeniem zmian technicznych

m
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m Instrukcja obstugi profiTEMP TM

WPROWADZENIE WARTOSCI ZADANEJ

Na pasku menu wybierz przycisk ,Wprowadzenie
wartosci zadanej".

W sekgji A wyswietlane sa strefy, ktére sg w trybie sterowania. Teraz
wybierz strefy, ktérych warto$ci zadane maja zostac¢ zmienione.

EEE °C 10.05.22 09:00:45
o_ol‘ Strefa 1 Strefa 3
o 0.0C 00C 1 Zone 1

Strefa jest wybrana do wprowadzania wartosci

° Strefa 6 - zadanej.
8‘ 125.5C

00C

Strefa 9

00C

Strefa jest pominieta i nie bedzie brana pod
uwage przy wprowadzaniu wartosci zadane;j.

ToolMaker Wybierz strefe i ustaw wartosci zadane werosénastawy Ay utatwic¢ wybieranie i odrzucanie stref, nalezy zapoznad sie z
ponizszymi uwagami 7 7.4 Zaznaczanie i odznaczanie stref .

B Zmien wartos$¢ zadang za pomocg pola edycji B a nastepnie
potwierdz. Zmieniona wartos¢ zadana jest wyswietlana dla stref w
obszarze A.

°C

PL  10.05.22 08:50:01

zso_ol‘ Strefa 1 > Strefa 3
g*  2s00c & z00c  Aby utatwié wprowadzanie danych, nalezy zapoznad sie z

" Strefa$ | Stefab | ponizszymi wskazéwkami 7 7.3 Edycja parametréw .
0% 2500¢|0%

2500C

° Strefa 9
0% 2s00cC

1 [|” Strefa 10 |" Strefa 11
Q%  2s00c|*  2s00C
2]

ToolMaker Wybierz strefe i ustaw wartosci zadane Wartosé nastawy

D Zamknij wprowadzanie wartosci zadane;j.

WYBIERZ TRYB OGRZEWANIA

W przypadku, gdy strefy nie powinny lub nie moga byé ogrzewane w sposéb kontrolowany, dostepne sg dwa dodatkowe

tryby.
Wybierz przycisk ,Tryb” na pasku menu.
Na wyswietlaczu znajduja sie trzy obszary.
A W sekgji A wybierz strefy, ktorych tryb ogrzewania ma zostaé zmie-
'ﬁgﬁ' °C 10.05.22 09:04:19 nlony'
o ' Strefa1 | Strefa2 [ Strefa 3 .
8* 250'01 . . 1 Strefa zostata wybrana w celu zmiany trybu
rLf + viA | 4] 250.0 C| OFF 14} 2500 C Zone 1 oqrzewania
B> = I Strefa4 |* Strefa5 |° Strefa 6 < 9 :
7 8 o | <Xl o 0% 2s00c[f*  2s00cC 8 1255C
aAla s e KX]’ strefa7 |° Strefa8 |” Strefa9
{ oFF oFF o 2s00c Strefa jest pominieta i nie bedzie brana pod
1 2 3 . A .
OFF 1 ||” Strefa 10 [ Strefa 11 | Strefa 12 uwage przy zmianie trybu ogrzewania.
0 : O  2500c|* 2500 C|OFF
ToolMaker V¥eier sty wartos€lzaitna | sele wiodaea s reczny ™ Aby ufatwi¢ wybieranie i odrzucanie stref, nalezy postepowad
zgodnie z instrukcjami podanymi ponizej 7 7.4 Zaznaczanie i od-
znaczanie stref .
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Rozdziat 6 - Tryb pracy - wygrzewanie

E\L °C PL 10.05.22 09:36:42
1o_ol‘ Strefa 1

@
Al

Wybierz strefy i wartos¢ zadana / strefe wiodaca / tryb reczn)
ToolMaker ™' o R S/
lub wylacz strefy

B C

°C PL  10.05.22 09:37:06
' Strefa 1 Strefa 3
Strefa 11 0.0 %}
Strefa 6

ToollVlaker Wb strefy i wartos'lé zadang / strefg wiodaca / tryb reczny
ub wylacz strefy

BL °C PL 10,0522 09:37:34

ToolMaker Wybierz strefy i warto$é zadang / strefe wiodaca / tryb reczny
lub wylacz strefy

WEACZANIE OGRZEWANIA

OFF

Ustaw wybrane strefy (tutaj: strefa 1) poprzez
klikniecie przycisku funkcyjnego (obszar B)
wprowadz w tryb reczny (tryb manualny).

Nastepnie w polu klawiatury (obszar C)
wprowadz poziom wyj$ciowy stref (tutaj: 10%) i
potwierdz.

Alternatywnie ustaw wybrane strefy (tutaj: Strefa
1) poprzez klikniecie przycisku funkcyjnego (ob-
szar B) wprowadz w tryb strefy wiodace;.

Nastepnie w polu klawiatury (obszar C) wybierz
strefe wiodaca (tutaj: strefa 11) i potwierdz.

Jezeli strefa nie bedzie ogrzewana, musi by¢
pasywowana.

W tym celu nalezy zaznaczy¢ wybrane strefy (tu-
taj: Strefa 11) poprzez klikniecie przycisku funk-
cyjnego (obszar B) wprowadz pasywacje strefy.

Wyjscie grzewcze dla tej strefy jest wytgczone.

Po zakoriczeniu wprowadzania danych zamknij ekran
wyboru trybu ogrzewania.

EFE °C PL  10.05.22 09:58:41

‘ Czy checesz rozpoczaé grzanie?

ToolMaker Grzanie

Rev. 1.00.02
Z zastrzezeniem zmian technicznych

Na pasku menu wybierz przycisk ,Wyjscia grzewcze".

Potwierdz wpis, rozpocznij grzanie lub anuluj proces.

m
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m Instrukcja obstugi profiTEMP TM

Proces ogrzewania mozna s$ledzi¢ na masce ekranu.

& 15:00 °C PL 10,0522 09:58:57

1 Zone1 |[EEEFIVEREN: Zone3 |EEEWINCVAMS Zone5 |° Zone b
BD* 200¢] o 200¢] o 200 - Gdy wszystkie strefy w trybie sterowania osiggna ustawiong

250.0 C 2500¢ 0F

2500C oz . . .
warto$¢ zadang temperatury, uruchamia sie 15-minutowy

wytacznik czasowy. Licznik czasu jest wyswietlany na srodku

VLI CY A LRI °  Zone9 |7 Zone10 |'! Zone 11 |REEFANEREV] nag*éwka
I - 200c/>  200Cc/>  200C :
2500¢|0%  2500c|3  2500¢C
Po uptywie czasu wszystkie grzatki zostang wytgczane.

0 O 8 % Mode

ToolMaker Wybierz wartosé zadana lub tryb Grzanie

POLA STREF, PODCZAS WEACZONEGO OGRZEWANIA

Kolorowe informacje w gérnym obszarze pola strefy dostarczajg informacji o statusie strefy (7 9.3 Uzyte symbole).

Strefa jest w trybie sterowania, wartos$¢ temperatury rzeczywistej miesci sie w okreslonym przedziale
= 125.0G tolerancji, nie ma btedu.
& 1255 C

" Zone 1 Strefa jest w trybie recznym (tryb manualny) lub w trybie strefy wiodace;j.
> 1250C Jesli w danej strefie wykryto czujnik termiczny, w polu strefy wyswietlana jest zmierzona wartosé
16.0% temperatury (tutaj: 125 °C).

Strefa jest w trybie sterowania, rzeczywista warto$¢ temperatury jest ponizej ustawionego limitu tole-

' Zone 1 N hie )
rancji w stosunku do wartosci zadane;j.

> 350C

8 1255C

Wystapit btad niezaleznie od trybu pracy. Przyktadowo, takze w przypadku, gdy biezaca zmierzona
e —— warto$¢ temperatury w strefie w trybie sterowania jest powyzej granicy tolerancji wartosci zadane;j.
3 .

® 15.0 %

2 2 www.meusburger.com



Rozdziat 7 - Tryb pracy - wygrzewanie

6.2 USTAWIENIA WYGRZEWANIA

EEE °C PL  10.05.22 10:05:09
Gérna relatywna warto$¢ limitu: 5.0[°C]
Dolna relatywna warto$¢ limitu: -5.0[°C]
Gérna granica warto$ci nastawy: 500.0[°C]

ToolMaker Ustawienia

EFE °C A 0.05.22 10:05:23

ToolMaker Ustawienia

Rev. 1.00.02
Z zastrzezeniem zmian technicznych

Na pasku menu wybierz przycisk ,Ustawienia”.

Mozna wprowadzié nastepujgce ustawienia

Gorna relatywna warto$¢ limitu, definiuje zakres tolerancji powyzej
wartoéci zadanej. Jesli wartos¢ temperatury rzeczywistej w strefie, w
trybie sterowania jest wyzsza od tej wartosci, dla tej strefy zostanie
wygenerowany alarm.

Dolna relatywna wartos¢ limitu, definiuje zakres tolerancji ponizej
wartosci zadanej. Jesli wartos¢ temperatury rzeczywistej w strefie,
w trybie sterowania jest nizsza od tej wartosci, dla tej strefy zostanie
wygenerowany alarm.

Gérna granica wartosci nastawy, ustawia maksymalng wartos¢
zadang dla stref w trybie sterowania.

W celu wprowadzenia wartosci, kliknij odpowiednie pole edycji (A)
a nastepnie wprowadz nowa warto$é¢ w polu edycji (B) i potwierdz.

ogrzewania.

D Po zakonczeniu ustawien powrdci¢ do ekranu ustawien

m
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m Instrukcja obstugi profiTEMP TM

7 POMOCW OBStUDZE

7.1  NAGLOWEK

SIEC

Stan interfejsu sieciowego mozna rozpoznaé po kolorze symbolu sieci.

ﬁ Urzadzenie nie jest podtaczone do sieci.
ﬁ Urzadzenie jest podtgczone do sieci, dane nie sg przesytane.

EEIE Urzgdzenie jest podtagczone do sieci i odbywa sie przesytanie danych.

= o pL 100522 114426 PO kliknieciu symbolu sieci mozna skonfigurowac interfejs sieciowy
(adres IP, maska podsieci, bramka).
Adres IP: 192 168 ] 200 . .. . , . . ,
Kliknij na pole edycyjne, wprowadz dane i potwierdz.
Maska podsieci: 255 255 255 [v)
Bramka: 192 168 0 1
ToolMaker Siec
UsB

ﬁ Ikona jest widoczna, gdy pamie¢ USB jest podtagczona do wyznaczonego portu USB.

JEZYK
Dwucyfrowy kod kraju wskazuje wybrany jezyk interfejsu uzytkownika (DE = niemiecki, EN = angielski, PL = polski itd.).
= ¢ pL 100522 114446 PO Kkliknieciu kodu kraju w nagtéwku zostanie wyswietlona maska
ekranowa umozliwiajaca wybor jezyka. Wybierz wtasciwy jezyk i
Deutsch / German Nederlands / Dutch Magyar / Hungarian J e . . .
opus¢ strone ekranu. Wybrany jezyk bedzie natychmiast zastoso-
English / English Tiirkge / Turkish Portugués / Portuguese wa ny.
Frangais / French Polski / Polish Hemcku / Bulgarian
Italiano / ltalian Cestina / Czech EMnvika | Greek
Espafiol / Spanish $37 | Chinese

ToolMaker Jezyk / Language

DATA | GODZINA

Biezgca data i godzina sg wyswietlane w obszarze prawego marginesu.

24 Www.meusburger.com



Rozdziat 7 - Pomoc w obstudze

'ﬁqﬁ °C PL  10.0522 11:45:35
Data: 10 5 22
Czas: 1" 45 35

ToolMaker Data/ Czas

TIMER

‘-ﬁgﬁ R 15:00 °C DE  29.01.22 00:23:07

7.2 STOPKA

Klikniecie przycisku Czas/Data w nagtéwku powoduje wyswietlenie
maski ekranowej stuzacej do ustawiania daty i godziny. Kliknij
zadane pole edycyjne, wprowadz dane i potwierdz.

Licznik czasu wyswietlany jest w trybie ogrzewania na $rodku
nagtéwka (2 Wiaczanie ogrzewania).

Na srodku stopki wyswietlane sa uwagi dotyczace wyswietlanego szablonu ekranu lub uwagi dotyczace nastepnego kro-
ku operacyjnego; po prawej stronie znajduje sie nazwa wyswietlanej maski ekranu.

7.3 EDYCJA PARAMETROW

&4
T &<

A

\4

> >
[— >
g

WYBOR Z LISTY

] 500.00 Wprowadzanie wartosci liczbowych odbywa sie za pomocg pola edycyjnego. Znajdujace sie w

Przycisk Wstecz usuwa ostatnig cyfre liczby.

1_l_f + (v A nim przyciski maja nastepujace znaczenie:
7 8 9 <Z|
4 5 6
1 2 3
|

Klawisz Clear (wyczys¢) powoduje usuniecie catej liczby.

Kazde klikniecie powoduje zwiekszenie liczby o 1.
Warto$¢ nie jest akceptowana automatycznie, nalezy jg potwierdzic.

Kazde klikniecie powoduje zmniejszenie liczby o 1.
Wartos¢ nie jest akceptowana automatycznie, nalezy jg potwierdzic.

Jesli ten przycisk jest widoczny, warto$ci wszystkich wybranych stref zostang
zwiekszone lub zmniejszone o te sama wartos$é. Podana jest réznica miedzy dawng a
nowa wartoscig. Aby zredukowaé poprzedni symbol nalezy uzy¢ przycisku +/-.

Jesli ten przycisk jest widoczny, wartosci wszystkich wybranych stref zostang
zwiekszone lub zmniejszone o te sama wartos¢.

LEEL) W przypadku parametréw z wezesniej zdefiniowana listg wartosci (tu: typ czujnika), wyboru doko-

J FE-J)

K (Nicr-Ni)

N (NiCrSi-Nisi)
T (Cu-CuNi)

S (Pt10Rh-PY)

nuje sie bezposrednio na liscie.

Specjalng forma listy wartosci jest wybdr z dwiema wartosciami ustawien (tutaj: szybki test Mold-

Check).

Rev. 1.00.02
Z zastrzezeniem zmian technicznych
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74 ZAZNACZANIE | ODZNACZANIE STREF

INDYWIDUALNE ZAZNACZANIE | ODZNACZANIE STREF

Przez klikniecie w strefy mozna je zaznaczy¢ lub odznaczyé/pomingé.

Kliknij strefe 2

WYBOR GRUPY STREF

Klikniecie strefy, a nastepnie dwukrotne klikniecie innej strefy powoduje zaznaczenie lub odznaczenie wszystkich stref

znajdujacych sie pomiedzy nimi.

Kliknij strefe 8 Wybrana zostata strefa 2 i strefa 8.

Kliknij strefe 2

WYBOR POJEDYNCZEJ STREFY

Zone?2 |° Zone3

2500¢|(3%  2500C
Zone5 |° Zone6
250.0 ¢| (%

Kliknij dwukrotnie strefe 8 Wybrane zostatystrefy od 2 do 8.

Dwukrotne klikniecie strefy powoduje jej zaznaczenie, pozostate strefy sg pomijane.

¢ Zone?2

0*  2500C

Kliknij dwukrotnie strefe 5

' Zonhe 11
0% 2500

Wybrana zostata strefa 5.

www.meusburger.com



Rozdziat 9 - Serwis m

8 SERWIS

Nalezy bezwzglednie postepowad zgodnie z instrukcjami podanymi w 72 2 Instrukcje bezpieczenstwa.

8.1 WYMIANA BEZPIECZNIKA

Wszystkie bezpieczniki sg dostepne z zewnatrz i znajduja sie na prawej $ciance bocznej, patrzac od przodu.

A Bezpieczniki ogrzewania
B Bezpiecznik sterowania

Kazdy bezpiecznik strefowy jest oznaczony numerem strefy.

> -

A BEZPIECZNIKI OGRZEWANIA

Kazdy bezpiecznik ogrzewania jest oznaczony numerem strefy.

Nalezy uzywacé wytgcznie bezpiecznikdw typu SIBA FF 16A, nr art. 7012540.16!

Krok 1 Odtacz urzadzenie od zrédta zasilania.
Krok 2 Zdejmij ostone bezpiecznika

Ostona bezpiecznika jest blokowana w uchwycie bezpiecznika za pomoca zatrzasku bagnetowego. Aby jg wyjac, nalezy ja
lekko wcisna¢ za pomoca srubokreta i obrécic o 90 stopni w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Krok 3 Wyjmij bezpiecznik z ostony bezpiecznika i zastgp go nowym (SIBA FF 16A).

Krok 4 W16z ostone bezpiecznika do uchwytu bezpiecznika

Lekko wci$nij ostone bezpiecznika za pomoca Srubokreta i obréé jg o 90 stopni w kierunku zgodnym z ruchem wskazé-
wek zegara.

B BEZPIECZNIK STEROWANIA

Procedura wymiany bezpiecznika sterowania jest identyczna jak w przypadku 7 A Bezpieczniki ogrzewania.

Przy wyborze bezpiecznika nalezy przestrzegac danych technicznych podanych na obudowie.

Rev. 1.00.02 2 7

Z zastrzezeniem zmian technicznych
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9  ZAKACZNIK

9.1 DANE TECHNICZNE

ZASILANIE SIECIOWE
400 VAC (~/N = 230 VAC) 3~/N/PE, 50/60 Hz

POLACZENIE SIECIOWE
CEE32A, 3m

OBSLUGA | WYSWIETLACZ

7-calowy panel IPS z dotykiem pojemnosciowym, wbudowany w przednig cze$¢ urzadzenia

WEJSCIA CZUJNIKOW

Termopara Fe/CuNi typ J (-35...500 °C) z wewnetrznym ztagczem odniesienia
Doktadnos¢ pomiaru < 1K
Dtugosé kabla do termopary < 30 m

WYJSCIA GRZEWCZE

llogé: 12

230 VAC /15 A (3450 W) przy temperaturze otoczenia 20 °C

230 VAC /14,5 A (3335 W) w temperaturze otoczenia 45 °C (bezpiecznik obnizajgcy warto$¢ znamionowa)
Zabezpieczenie bezpiecznikami topikowymi superszybkimi FF 16 A, 6,3 x 32 mm (typ SIBA 7012540.16 FF)
Dtugosé kabla do grzatek < 30 m

Wyjscia grzewcze stref 1,4,7,10 0oraz 2,5,8, 1113, 6,9, 12 sa przypisane do fazy L1/L2/L3.

PRZYLACZE NARZEDZIA

Wtyczka: Wieland W1 70.300.2440.0
Przyporzadkowanie pinéw: Meusburger Standard (001)

POMIAR PRADU GRZANIA

Zakres pomiarowy od 0 do 16 A na wyjscie mocy
Rozdzielczo$¢ 0,1 A (doktadnodé +/- 0,1 A)

POMIAR PRADU UPLYWU

Zakres pomiarowy 0...100 mA
Rozdzielczosé 1 mA

INTERFEJSY

1 x USB typu A (do eksportu danych, aktualizacji oprogramowania sprzetowego)
1 x Ethernet RJ45, mozliwo$é ustawienia adresu IP (dla serwisu)

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE / EMC

Bezpieczenstwo elektryczne EN 61010-1:2010 + A1:2019 + AC:2019

EMC Emisja zaktécen zgodnie z normg EN 61000-6-4, odpornosé na zaktécenia zgodnie z norma EN 61000-6-2
Kategoria przepieciowa Il

Klasa ochrony |

Stopien ochrony IP20

TEMPERATURA OTOCZENIA

Eksploatacja 0...45 °C
Transport i przechowywanie -20...70 °C

KLASA ZASTOSOWANIA W ZALEZNOSCI OD WARUNKOW KLIMATYCZNYCH

Wilgotnos¢ wzgledna < 75% $rednia roczna, brak kondensacji

Www.meusburger.com



Rozdziat 9 - Zatacznik m

WYMIARY | WAGA

Wymiary: 215 x 260 x 400 (wys. x szer. x dt. mm)
Waga: 9,8 kg

9.2 DEKLARACJA ZGODNOSCI

Wszystkie produkty zostaty opracowane i wyprodukowane zgodnie z obowigzujgcymi normami i dyrektywami europejski-
mi.

O deklaracje zgodnosci mozna wystgpic¢ do firmy Meusburger.

Producent wyrobu, Meusburger, posiada certyfikowany system jakosci zgodny z norma ISO 9001.

9.3 UZYTE SYMBOLE

Na niektérych maskach ekranu wyswietlane sg symbole wskazujgce stan strefy lub systemu. Ich znaczenie oraz reakcje
urzadzenia na nie, zostaty wyjasnione ponizej dla dwdch trybdw pracy MoldCheck i wygrzewanie.

Symbol Znaczenie
- Czujnik temperatury - stan prawidtowy
- Wozrost temperatury wykryty w innej strefie, nieprzypisanej do danej grzatki

MoldCheck Po wykryciu btedu wyjscie grzatki w strefie zostanie odfgczone od zasilania.

Wygrzewanie Btad nie moze zostaé wykryty automatycznie, jesli kilka stref jest ogrzewanych w tym samym
czasie.

D Zaktécenie w obwodzie czujnika temperatury ( uszkodzenie czujnika)
B MoldCheck Wyjscie grzewcze strefy, po pomiarze grzatki, zostanie odtgczane od zasilania.

Wygrzewanie W trybie regulacji wyjscie grzewcze strefy zostanie odtagczone od zasilania. W trybie strefy
wiodacej lub w trybie recznym wyjscie grzatki pozostaje wigczone.

Termopara podtgczona z niewtasciwg polaryzacjg (odwrotna polaryzacja)
MoldCheck/Ogrzewanie Wyjscie grzewcze strefy zostanie odtgczone od zasilania po wykryciu btedu.

Temperatura zmierzona przez urzadzenie nie odpowiada temperaturze w miejscu, w ktérym znajduje sie
czujnik termiczny (zwarcie czujnika).

g 0

MoldCheck Wyjscie grzewcze strefy zostanie odtagczone od zasilania, jezeli po uptywie czasu oczekiwania
MoldCheck (71 5.2 Ustawienia MoldCheck) wtasciwego dla danej strefy, nie zostanie wykryty wzrost tempe-
ratury o 10 K.

% Potencjalny btad czujnika termicznego. Na wejsciu pomiarowym zmierzono niedopuszczalne napiecie.
MoldCheck/Wygrzewanie Wyjscie grzewcze strefy zostanie odtagczone od zasilania.

Rzeczywista warto$¢ temperatury jest wyzsza niz maksymalny limit wartosci zadanej (7 6.2 Ustawienia
wygrzewania).

AN

Wygrzewanie Wyjscie grzewcze strefy zostanie odtgczone od zasilania. Wygrzewanie zostanie ponownie
wigczone, gdy wartosé temperatury rzeczywistej ponownie spadnie ponizej limitu maksymalnej wartosci
zadane;j.

Rzeczywista warto$¢ temperatury jest powyzej granicy tolerancji (7 6.2 Ustawienia wygrzewania).

| Rzeczywista warto$¢ temperatury jest ponizej granicy tolerancji (2 6.2 Ustawienia wygrzewania).
é

222 Grzatka - stan prawidtowy

222 Grzatka - wykryto btad

» Prad grzania nie jest mierzony. Przerwa w obwodzie grzewczym

&)
i MoldCheck Wyjscie grzewcze zostanie odtgczone od zasilania.

Rev. 1.00.02

Z zastrzezeniem zmian technicznych
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Symbol

&

i
liZ

Znaczenie

Zmierzony prad grzania przekracza zakres pomiarowy (16 A). Na przyktad w przypadku zwarcia w grzew-
czym lub gdy do wyjscia grzewczego podtaczony jest czujnik temperatury.

MoldCheck/Wygrzewanie Wyjscie grzewcze strefy zostanie odtgczone od zasilania.

Btad wewnatrz urzadzenia. Uszkodzenie tyrystora (regulatora mocy), wyjscie grzewcze jest wigczone na
state z powodu usterki.

MoldCheck Wyjscie grzewcze zostanie odtagczone od zasilania.

Wygrzewanie Wyjscia grzewcze wszystkich stref nalezgcych do danej fazy sieci, w ktérej wykryto btad,
zostang odfaczone od zasilania.

Btad fazy (brak fazy)

MoldCheck/Wygrzewanie Wyjscia grzewcze stref (7 9.1 Dane techniczne) nalezacych do brakujgcej fazy sa
pozbawione napiecia.

Przekroczenie temperatury radiatora (bezpieczne wytgczenie, jesli temperatura radiatora przekroczy 100

oC)

Wygrzewanie Wyjscia grzewcze wszystkich stref zostang odtgczone od zasilania. Zostang one ponownie
wigczane po spadku ponizej wartosci graniczne;j.

Prad uptywu jest ponizej ustawionej wartosci granicznej (A 4.2 Ustawienia systemu).

Warto$¢ pradu uptywu jest zbyt wysoka. Zmierzony prad uptywu przekracza ustawiong wartos$c graniczng
(71 4.2 Ustawienia systemu).

MoldCheck/Wygrzewanie Wyjscia grzewcze stref, ktérych poziom wyjsciowy w momencie wykrycia btedu
jest wiekszy niz 0%, zostana odfagczone od zasilania.

9.4 DOKUMENTACJA HISTORII KOLEJNYCH WERSJI

Data

03.03.2022
09.03.2022
11.04.2022

Wersja Zmiana

1.00.00 Pierwsza publikacja

1.00.01 Rozdziat 72 9.3 Uzyte symbole poprawiony (2203_V3)
1.00.02 Korekty w catym dokumencie (2204_V1)

Www.meusburger.com
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